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Este mercado se concentra en apenas 5 empresas y 2,2 toneladas de producción. Y se

mantiene estable, con crecimientos inferiores al resto de los principales subsectores. 

Mercado de envases de vidrio 

Fuente: ANFEVI 

De las ventas, únicamente el 18% corresponden a ventas al exterior. Este hecho, 
sumado a la demanda interna, nos sitúa en el 6º puesto de Europa en toneladas de

producción. 

La evolución de la demanda de vidrio por mercado de aplicación en Europa (E27) en 

billones de unidades, se presenta en la siguiente figura 4.1.19: 
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Mercado de envases de vidrio 

Fuente: ANFEVI 

Adicionalmente, se ha tenido en cuenta el aspecto cualitativo de la demanda para

identificar las tendencias. Este ejercicio se hizo actualizando el estudio cualitativo realizado en el 

anterior plan estratégico y en base a los diferentes informes realizado por el ITENE (Instituto 

tecnológico del packaging) y otros medios como Alimarket o Economía 3.  

El principal reto del sector viene marcado por la Sostenibilidad y las restricciones legales que se 

están dando en la actualidad y las proyectadas para los años venideros, lo que caracterizará el 

sector la próxima década. Los otros 3 factores que marcan la tendencia son: el ahorro en costes,

el aumento del e-commerce, que potencia aún más el uso del embalaje de cartón, y la 

omnicanalidad de las ventas al consumidor final. Estos factores evidencian la necesidad de la

flexibilidad de usos del embalaje. 

4.2. Caracterización de la Base Tecnológica, Innovadora y de Formación 

La AEI integra la ya existente red de innovación y transferencia tecnológica de envases y 

embalajes de la Comunitat Valenciana logrando, con ello, estrechar las sinergias con entidades

del mundo de la investigación y formación en tecnología de envases y embalajes de la 

Comunitat Valenciana, así como con la recientemente creada PLATAFORMA TECNOLÓGICA 

NACIONAL de ENVASE Y EMBALAJE. 

Estos grupos y entidades, que participan en el Cluster, se presentan a continuación:

Instituto de Agroquímica y Tecnología de Alimentos - Consejo Superior de Investigaciones 

Científicas. CSIC - Dpto. de Conservación y Calidad de Alimentos. Laboratorio de Envases. 

Página Web: http://www.iata.csic.es 

Tipo de Entidad: Investigación – Consejo Superior de Investigaciones Científicas 

Ámbito de Actuación: Nacional e internacional 

http://www.iata.csic.es/
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Objetivo General: 

El Dpto. de Conservación y Calidad de Alimentos se dedica al estudio y desarrollo de tecnologías y procesos 

de conservación de alimentos de mayor calidad, más sanos, nutritivos y seguros mediante, entre otras 

acciones, el desarrollo de nuevos materiales y de tecnologías de envasado más efectivas. 

En ese sentido, el Laboratorio de Envases tiene por objetivo el estudio de envases y materiales de envase de 

uso alimentario con el fin de mejorar la calidad y seguridad de los alimentos envasados y aumentar su vida 

comercial. 

Líneas de trabajo: 

- Desarrollo y mejora de materiales de envase.

- Caracterización de las propiedades de materiales para el diseño de envases.

- Estudio y desarrollo de nuevas tecnologías de envasado. Envasado en atmósfera modificada y desarrollo

de envases activos

Formación: 

- Colaboración en Universidad Politécnica de Valencia: formación reglada asignatura de Tecnología de

Envases y Embalajes en las titulaciones de Ingeniero Agrónomo y Licenciado en Tecnología de Alimentos.

- Colaboración en Master de Envase y Embalaje organizado por la Fundación ITENE.
- Organización del Congreso Científico-Tecnológico del Salón del embalaje HISPACK.

Universidad Politécnica de Valencia: Grupo ID&EA – Integración del Diseño y Evaluación Ambiental 

Página Web: http://www.dpi.upv.es/id&ea 

Tipo de Entidad: Universidad – Grupo de Investigación 

Ámbito de Actuación: Nacional e internacional 

Objetivo General: 

El grupo de investigación ID&EA (Integración de Diseño y Evaluación Ambiental) perteneciente al 

Departamento de "Proyectos de Ingeniería" de la Universidad Politécnica de Valencia, surge en 1998, como 

fruto de la experiencia de sus componentes en el área de Proyectos, para investigar en esta emergente área. La 

importancia creciente del Diseño en Ingeniería y la propia conciencia de la seriedad de la problemática 

ambiental en la industria motivan su creación. Se trata de un grupo pluridisciplinar formado por doctores, 

profesores y becarios de investigación, especializados en ámbitos como proyectos de ingeniería industrial, 

ingeniería química, medio ambiente, energía, organización empresarial, etc. 

Líneas de trabajo: 

- Integración del diseño de productos y procesos industriales

- Ingeniería Concurrente

- Diseño Respetuoso con el Medio Ambiente

- Análisis de Ciclo de Vida de los productos industriales
- Ecoeficiencia de productos y procesos industriales

Formación: 

- Formación reglada en dichas áreas en titulaciones universitarias.

http://www.dpi.upv.es/id%26ea
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Instituto Universitario de Ingeniería de Alimentos para el Desarrollo - IIAD 

Página Web: http://www.iad.upv.es/presenta.php 

Tipo de Entidad: Universidad – Grupo de Investigación 

Ámbito de Actuación: Nacional e internacional 

Objetivo General: 

El IIAD fue creado en mayo de 1999 como estrategia de apoyo a la I+D+i en el área de la Ciencia e Ingeniería de 

Alimentos en la UPV. Desde sus inicios, el Instituto pretende incidir con sus actividades en aquellos factores 

del desarrollo relacionados con los alimentos, que faciliten objetivos tales como: un aprovechamiento más 

racional de los recursos naturales, una mayor calidad y seguridad en los alimentos, unos procesos de 

fabricación y conservación más higiénicos, eficientes y respetuosos con el medio ambiente. 

Líneas de trabajo: 

- Salado de quesos. Aplicación de la Impregnación a Vacío.

- Salado-desalado de pescado. Aplicación de la Impregnación a Vacío.

- Salado de productos cárnicos. Aplicación de la Impregnación a Vacío. Descongelación simultánea.

- Deshidratación osmótica de frutas y hortalizas.

- Aplicación de la deshidratación osmótica e impregnación a vacío en la crioprotección de frutas.

- Nuevas Tecnologías en la elaboración del turrón de Xixona.

- Secado de alimentos por métodos combinados: aire-MW-vacío.

- Cambios estructurales relacionados con las operaciones de transferencia de materia en alimentos.

- Aplicación de la Ingeniería de matrices al desarrollo de alimentos funcionales.

- Ingeniería de productos coloidales. Función de hidrocoloides y tensoactivos.

- Desarrollo de filmes comestibles para frutas frescas y mínimamente procesadas.

- Predicción y medida de propiedades físicas de alimentos en relación con los procesos.

- Diseño de equipos, procesos y sistemas de control.

- Análisis de Riesgos en la Industria Agroalimentaria.

- Nutrición y sociedad.

- Secado de Tomate: Aspectos de Calidad.

- Uso de la disolución osmótica en el proceso integrado de la deshidratación osmótica de frutas.

- Industrias Cárnicas.

- Aplicación de la tecnología de microondas a la industria alimentaria.
- Determinación de parámetros de calidad en alimentos a partir de sus propiedades electromagnéticas.

- Tratamiento de residuos sólidos y semi-sólidos.

- Sistema de Control de los Procesos de Desalado de Bacalao utilizando Microondas de baja potencia.

- Desarrollo de nuevos métodos analíticos de determinación rápida para la Industria Alimentaria.

- Tecnología enológica.

- Biotecnología y Bioingeniería de Alimentos.

- Determinación de micronutrientes en alimentos.

- Desarrollo de productos mínimamente procesados a partir de productos de la pesca.

- Influencia del procesado y el almacenamiento en la fracción volátil de alimentos.

- Seguridad Alimentaria y trazabilidad: SSOP y HACCP.
- Toxicología de los productos de la pesca.

Formación: 

- Organizadores:

- Máster en Ciencia y Tecnología de los Alimentos

- Máster en Gestión y Seguridad Alimentaria

- Título de Especialista Profesional en Tecnología de Alimentos

http://www.iad.upv.es/presenta.php
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Universidad Politécnica de Valencia: Departamento de Tecnología de Alimentos 

Página Web: http://www.upv.es/entidades/DTEA/index.html 

Tipo de Entidad: Universidad – Grupo de Investigación 

Ámbito de Actuación: Nacional e internacional 

Objetivo General: 

Órgano responsable de organizar y desarrollar la investigación y las enseñanzas propias del área de 

conocimiento de la Tecnología de Alimentos. Así mismo, imparte materias en las siguientes escuelas: ETS de 

Ingeniería del Diseño, ETS del Medio Rural y Enología, ETSI Agrónomos, ETSI Industriales y F. Administración 

y Dirección de Empresas. 

Líneas de trabajo: 

Las líneas de trabajo se estructuran en el marco de los siguientes grupos de investigación: 

- Grupo de Investigación e Innovación Alimentaria

- Grupo de Microestructura y Química de Alimentos
- Grupo de Análisis y Simulación de Procesos Agroalimentarios.

Formación: 

- Formación reglada en dichas áreas en titulaciones universitarias.

ITENE - Instituto Tecnológico del Embalaje, Transporte y Logística 

Página Web: http://www.itene.com 

Tipo de Entidad: Centro Tecnológico - CIT 

Ámbito de Actuación: Nacional e internacional 

Objetivo General: 

El objetivo del Centro Tecnológico es mejorar la competitividad empresarial a través del fomento de la 

investigación, el desarrollo, la innovación y la prestación de servicios tecnológicos avanzados en el envase y 

embalaje, el transporte y la logística integral. 

Con el objetivo de cumplir su misión y dar una respuesta integrada de apoyo a los sectores empresariales del 

envase, embalaje, transporte y logística, las actividades de ITENE se encuadran en tres grandes líneas: 

proyectos de investigación y desarrollo tecnológico, realización de servicios tecnológicos avanzados y 

actividades de difusión y transferencia tecnológica. 

http://www.upv.es/entidades/DTEA/index.html
http://www.itene.com/
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Líneas de trabajo: 

Nuevos materiales envase: 

- Materiales de amortiguamiento.

- Recubrimientos renovables para papel y cartón.

- Aplicaciones de la nanotecnología para imprimir propiedades funcionales a los materiales de envase.

- Materiales medioambientalmente mejorados

Acondicionamiento de producto. Vida útil. 

- Desarrollo en envases activos: propiedades antimicrobianas, antioxidantes, atmosferas y entornos

controlados...

- Desarrollo de soluciones para la minimización de interacciones negativas.

Envases inteligentes: 

- Dispositivos que aportan información al envase. Tintas conductivas, tags, etc.

- Integración de tecnologías RFID en los envases y embalajes

- Indicadores de factores externos que condicionan la vida útil del producto

Soluciones de envases vinculadas a la CDS: 

- Diseño de soluciones de envase.

- Optimización del sistema envase-embalaje mediante herramientas de simulación de transporte.

Optimización eficacia y costes.

- Evaluación funcional de las soluciones de embalaje de transporte y los problemas asociados a las

cadenas de distribución.

- Simulación de riesgos asociados a la CDS de productos.

- Evaluación funcional y preferente de soluciones por parte de los usuarios.

- Soluciones productos riesgo: mmpp.

Sostenibilidad: 

- Envases y medio ambiente

- Metodología de ecodiseño de envases (EE7+)

- ACV y Huella de Carbono (soluciones de envases y cadenas de distribución). Evaluación de alternativas

de envases. Minimización de costes e impactos.

- Técnicas de minimización y gestión de residuos de envases. Prevención.

- Normativa y Legislación asociada.

- Logística, transporte y sostenibilidad.

Gestión de la Cadena de Suministro 

Logística interna y de la producción 

Trazabilidad y RFID en la cadena de suministro 

Transporte y movilidad de mercancías 

Formación: 

- ITENE, como centro tecnológico realiza difusión abierta de los resultados de su investigación estratégica,

poniéndolos a disposición del sector empresarial.
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AIDIMA – Instituto Tecnológico del Mueble, Madera, Embalaje y afines. 

Página Web: http://www.aidima.es 

Tipo de Entidad: Centro Tecnológico 

Ámbito de Actuación: Nacional e internacional 

Objetivo General: 

AIDIMA tiene como objeto contribuir a incrementar la competitividad de los sectores del mueble, de la madera, 

del embalaje y transporte y de las industrias afines en todos aquellos aspectos relacionados con la calidad, la 

innovación tecnológica, la información, la formación, la seguridad y el medio ambiente. 

Líneas de trabajo: 

- Análisis, diseño y mejora del embalaje para el transporte de mercancías

- Certificación del sistema de embalajes para el transporte de mercancías

- Homologación de envases y embalajes para el transporte de mercancías peligrosas

- Asesoramiento técnico sobre mercancías peligrosas

- Servicio de Consejero de Seguridad

- Análisis de ciclo de vida de envases y embalajes
- Planes Empresariales de Prevención de Envases y Residuos de Envases.

Formación: 

Las actividades de formación más significativas que realiza AIDIMA en sus ámbitos de conocimiento, son las 

siguientes: 

- Formación a medida.

- Cursos de reciclaje profesional.

- Jornadas y seminarios.

- Cursos de especialización profesional.

o Diploma de especialización profesional en las industrias del mueble y la madera.
o Diploma de especialización profesional en tecnologías medioambientales

AINIA – Instituto Tecnológico 

Página Web: http://www.ainia.es 

Tipo de Entidad: Centro Tecnológico 

Ámbito de Actuación: Nacional e internacional 

Objetivo General: 

El objetivo del centro es el fomento de la investigación y desarrollo tecnológico, el incremento de la calidad 

de producción, la mejora de la competitividad y el fomento de la modernización y diversificación de las 

industrias agroalimentarias, a través de la prestación de servicios a sus asociados y la realización de 
proyectos de investigación científica y desarrollo tecnológico, públicos o por contrato. 

http://www.aidima.es/
http://www.ainia.es/
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Líneas de trabajo: 

- Diseño y desarrollo integral de sistemas de envasado para productos adaptados a las exigencias tanto

normativas como del propio consumidor.

- Desarrollo de materiales de envase y embalaje basados en materiales poliméricos con funcionalidades
específicas, tales como alta barrera a gases, propiedades activas, liberadores de sustancias con actividad
específica, materiales biodegradables, recubrimientos comestibles.

Formación: 

- AINA viene contribuyendo desde su creación, a la formación y reciclaje de técnicos y profesionales a

través de una amplia gama de servicios formativos en sus ámbitos de conocimiento.

Éstos han sido especialmente concebidos para dar respuesta a las necesidades de la industria, como

resultado de un exhaustivo análisis del mercado y de la experiencia acumulada después de 20 años de

actividad, con el fin de conseguir la adquisición de competencias y desarrollo de habilidades profesionales

individuales o grupales.

En relación con la formación empresarial, sirva la referencia de que durante los últimos años han pasado

por nuestras aulas más de 15.000 alumnos que han asistido a un total de casi un millar de acciones

formativas con un total de más de 22.000 horas

AIMPLAS – Instituto Tecnológico del Plástico 

Página Web: http://www.aimplas.es 

Tipo de Entidad: Centro Tecnológico 

Ámbito de Actuación: Nacional e internacional 

Objetivo General: 

AIMPLAS tiene su vocación puesta en potenciar el contacto directo con las empresas de todos los sectores 

vinculados al plástico para detectar sus necesidades y determinar las acciones requeridas para satisfacerlas. 

AIMPLAS ofrece una solución integral y personalizada para las empresas del sector, mediante la coordinación de 

servicios tecnológicos (servicios de ensayo y laboratorios) y de proyectos de I+D+i. 

Líneas de trabajo: 

- Desarrollo y mejora de materiales poliméricos

- Materiales  biodegradables  y de fuentes renovables. Biodegradables, biopolímeros, compuestos 

sostenibles con fibras y cargas naturales 

- Nanocomposites y funcionalización de nanopartículas. Nanopartículas carbonosas, nanoarcillas,

nanometales, nano-óxidos metálicos

- Materiales resistentes al fuego y supresores de humo

- Mejora de propiedades de materiales tradicionales

- Envases activos e inteligentes. Tecnologías avanzadas de conservación y envasado: RFID, sensores de

estanquiedad y temperatura, liberación y captación controlada de sustancias

http://www.aimplas.es/
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Formación: 

- AIMPLAS ofrece formación especializada para el sector del plástico. Cada año se elaboran y ponen en marcha

diversos planes de formación continua (dirigidos al reciclaje profesional de trabajadores en activo),

formación ocupacional (para facilitar la incorporación al sector del plástico de jóvenes desempleados), 

formación a medida (para cubrir las necesidades formativas de la empresa) y formación reglada (a través 

del ciclo formativo de grado superior de técnico de plásticos y caucho). 

AIMPLAS dispone de aulas, laboratorios, talleres y equipamiento en planta piloto que complementan y 

garantizan la calidad de la formación impartida. 

La oferta formativa de AIMPLAS puede consultarse en http://aulavirtual.aimplas.es/ 

Fundación ITENE 

Página Web: http://www.fundacionitene.com 

Tipo de Entidad: Fundación para la formación 

Ámbito de Actuación: Nacional e internacional 

Objetivo General: 

El objetivo de la Fundación es el fomento de la formación y el desarrollo de recursos humanos cualificados y 
su posterior incorporación en la empresa en las áreas de envase, embalaje, transporte y logística. 

Formación: 

La Fundación ITENE realiza los siguientes tipos de actividades: 

- Cursos especializados

- Seminarios Tecnológicos

- Talleres especializados

- Congresos internacionales

- Formación a medida para empresas.

La oferta formativa puede consultarse en www.fundacionitene.com 

Universidad Cardenal Herrera – CEU San Pablo 

Instituto de Diseño, Innovación y Tecnología (IDIT) 

Página Web: http://www.uch.ceu.es 

Tipo de Entidad: Universidad 

Ámbito de Actuación: Nacional e internacional 

http://aulavirtual.aimplas.es/
http://www.fundacionitene.com/
http://www.fundacionitene.com/
http://www.uch.ceu.es/
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Objetivo General: 

IDIT ofrece soluciones de diseño gráfico y comunicación, diseño de envases y embalajes, diseño textil, 

cerámico… 

Líneas de trabajo: 

- Diseño industrial y gráfico: Diseño de producto, Envases y embalajes, Diseño Textil, Diseño Cerámico,

Diseño Gráfico y Comunicación.

- Ecodiseño: especialmente diseño de econenvases.

- Ingeniería y tecnología industrial
- Sistemas y aplicaciones en tiempo real.

Formación: 

- Formación reglada en dichas áreas en titulaciones y masters universitarios.

FEDACOVA – Federación Empresarial de Agroalimentación de la Comunitat Valenciana 

  Página Web: http://www.fedacova.org 

Tipo de Entidad: Federación empresarial 

Ámbito de Actuación: Regional 

Objetivo General: 

La Federación Empresarial de Agroalimentación de la Comunitat Valenciana agrupa 36 asociaciones que a su 

vez representan 2.800 empresas, es decir más del 70% del total en el sector. 

Su misión es: 

- Representar al sector agroalimentario de la Comunitat Valenciana.

- Servir de nexo entre el sector agroalimentario y las Administraciones.

- Defender los intereses de nuestras asociaciones y empresas dentro y fuera de la Comunitat.

- Mantener informados y al día a los asociados.
- Promover la calidad, la formación y la innovación entre los asociados.

Líneas de trabajo: 

Una de sus principales metas es estimular y liderar el desarrollo del sector. Por eso promueve la participación de 

las asociaciones y empresas en proyectos que ayudan a conocer a fondo la realidad de las empresas asociadas, 

las oportunidades de las que pueden beneficiarse y los métodos necesarios para hacerlo. 

- Planes de competitividad

- I-Creo

- Observatorio tecnológico

- Modelo de internacionalización FEDACOVA
- Marca asociados FEDACOVA

http://www.fedacova.org/
http://fedacova.org/competitividad.php?oph=6
http://fedacova.org/icreo.php?oph=6
http://fedacova.org/observatorio.php?oph=6
http://fedacova.org/modelo.php?oph=6
http://fedacova.org/sec_marca.php?oph=6
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Formación: 

- Tramitación de planes para Formación Continua a través del FORCEM.

- Cursos de formación y perfeccionamiento específicos por sectores.

- Información sobre implantación de Sistemas de Calidad.

- Formación en Calidad Alimentaria, Requisitos Previos de Higiene y Trazabilidad y Autocontrol (APPCC) en

la Industria Agroalimentaria.

- Cursos de manipuladores de alimentos según autorización EFM-002/CV.
- Cursos de Formación Comercial, Técnica de Ventas, Marketing, Gestión empresa comercial...

Adicionalmente, destacar que la AEI Cluster de Envase y Embalaje de la Comunitat

Valenciana, es miembro y participa activamente en las acciones de la Plataforma Tecnológica 

Española de Envase y Embalaje – PACKNET (www.packnet.es), reconocida por el MINECO en 

el marco de las Plataformas Tecnológicas Españolas apoyadas por el programa INNFLUYE. 

4.3. Tendencias Tecnológicas 

En el presente apartado se explican los focos que marcan tendencia en los campos de la 

investigación y la innovación tecnológica, así como los focos de innovación tecnológica que más 

preocupan en el corto, medio y largo plazo a las empresas del sector.  

El estudio es el fruto de la agrupación de distintos informes sectoriales, la información obtenida 

de los asociados en diferentes talleres de trabajo organizados bajo el paraguas del Cluster y 
la colaboración de la Plataforma Tecnológica Española de Envases y Embalajes, de la cual 

forman parte diversos asociados del Cluster, como es la institución de investigación ITENE.

Tomando como referencia los factores clave que dinamizan la innovación en el sector de envase 

y embalaje, presentado al principio del documento, y que se recuerdan a continuación, se indican
las tendencias tecnológicas del sector que se encuentran alineadas para dar respuesta a dichas

fuerzas tractoras. 

Clasificamos las tendencias en 3 grandes grupos según su naturaleza o motivación: 

• Las necesidades y requisitos que demandan los usuarios y consumidores.

• Las nuevas legislaciones, cada vez más restrictivas que, a su vez, son causa de las

demandas del consumidor final.

• El desarrollo tecnológico de la industria del envase y el embalaje en particular y de toda

la industria internacional en general.

• Así lo demuestra el informe de Alimarket del sector para 2017 donde, a través de una

encuesta con los principales players del mercado nacional, obtiene las conclusiones de

que los nuevos envases y embalajes vienen marcados por las tendencias de ahorro en

costes y la sostenibilidad ambiental.

http://www.packnet.es/
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Tendencias nuevos envases y embalajes 

Fuente: Alimarket 2017 

Los principales grupos o segmentos generacionales que preocupan al sector del envase y 

embalaje son: las nuevas generaciones tecnológicas o millenials y el sector senior o tercera edad, 

tal como muestra un estudio encargado por la consultora Alimarket a las empresas del sector: 

Tendencias nuevos envases y embalajes 

Fuente: Alimarket 2017 
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Las líneas generales donde se estima que llegarán los nuevos desarrollos del envasado son las 

siguientes:
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Conocidas las fuerzas directrices e impulsoras de la investigación y desarrollo, se han

identificado las tendencias clave de investigación, desarrollo e innovación (I+D+i) en envase y 

embalaje que dan respuesta a dichas fuerzas que las originan y, en definitiva, al mercado.

Estas tendencias tecnológicas clave se muestran a continuación, agrupadas en 4 grandes 

bloques según su carácter tecnológico: 

1. Diseño

La evolución del diseño y caracterización de envases y embalajes comprende diferentes líneas de 

trabajo que, al mismo tiempo, deben ir relacionadas entre sí.

Enfoque al consumidor: 

• PERSONALIZACIÓN: Aspectos ergonómicos y rápida adaptación son premisas básicas

en el desarrollo de nuevos formatos (monodosis y familiares, cierres y tapas).  Las

empresas de bienes de consumo envasados necesitarán ir más allá de los medios

tradicionales para captar y fidelizar consumidores y, para ello, tendrán que

proporcionarles experiencias más personalizadas además de facilitar su transporte y

almacenaje.

• DISEÑOS SRP O RRP: Puesto que cerca del 80% de las decisiones de compra de un

consumidor se toman en el punto de venta, es necesario impulsar la innovación en el

embalaje a través de los SRP, RRP o el In Mould Labelling. Así se buscan soluciones

que permitan llegar directamente al punto de venta optimizando la cadena de

distribución y minimizando los desechos de embalajes en sectores tan dispares como el

HORECA o el electrónico.

Enfoque a la sostenibilidad:
• DISEÑO ECO-FRIENDLY: Cada día, más usuarios y empresas están concienciados sobre

el uso de materiales ecológicos y/o reciclables. Dotar de valores emocionales como la

ecología, el cuidado al medio ambiente y la sostenibilidad, seducen a ciertos segmentos

de mercado. Por ello, el ecodiseño es una corriente de innovación en el sector del envase y
embalaje ya que, además de minimizar el impacto medioambiental, optimiza sus costes.

Las líneas principales de desarrollo se centran en soluciones retornables.

• ENFOCADOS EN EL PRODUCTO: La principal función históricamente del envase y el

embalaje ha sido la conservación del producto que contiene en su interior. Por ello, el

sector, en el marco de la conservación, está desarrollando nuevos diseños combinando

materiales que eviten la oxidación, desgaste, caducidad, etc. de los productos que

contienen, con la dureza y resistencia de los materiales en contacto con el entorno.

2. Uso

Como respuesta a la necesidad de sustitución de materiales más pesados por materiales más 

ligeros, así como, a las mejoras en los sistemas de procesado de envases para emplear menos 

cantidad de materia prima, se continúa investigando el uso de materiales plásticos de envase 

como sustitución de la tradicional botella de vidrio por cuestiones de minimización de peso 

principalmente. Para que este diseño acabe de implantarse, el reto está en la mejora de los 

materiales plásticos para conseguir la misma vida útil del producto y la misma transparencia. 

Asimismo, tecnológicamente se trabaja en los plásticos rígidos multicapa con buenas propiedades 

barrera que se presentan como alternativa a los envases metálicos para conservas y 

semiconservas. 
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Por último, también tecnológicamente, se está abordando la reducción de la cantidad de materia

prima a través de mejoras en los procesos de fabricación de los materiales de envase y embalaje. 

En el área de los sistemas de envasado la tendencia es utilizar envases que permitan calentar el 

producto dentro del propio envase.  Por ello, es necesario continuar las vías de investigación

hacia el envasado autocalentable, microndable y horneable. 

La tendencia en este campo lleva a la búsqueda y adaptación de materiales con estas 

características en los que el alimento se cocina por contacto con su propio vapor. Están orientados 

a facilitar el calentamiento, así como, autocalentamiento y autoenfriamiento. 

Los más utilizados son los envases “steam” y envases con susceptores: 

• ENVASES “STEAM”: permiten el cocinado del alimento con su propio vapor en envases

plásticos que suelen tener perforaciones o microperforaciones.

• ENVASES CON SUSCEPTORES: disponen de un material metálico, generalmente aluminio,

que absorbe las radiaciones de mircoondas y las convierte en calor.

• El desarrollo de envases activos responde a la creciente necesidad de la industria de

encontrar soluciones a los problemas más habituales que se presentan en el envasado de

los productos frescos (oxidación, humedad, olores y otras sustancias).

• El estudio de los envases activos supone un gran avance en la conservación de los

alimentos. Por sus numerosas ventajas (capaces de prolongar la vida útil, reducir las

pérdidas organolépticas y nutricionales, mejorar la salubridad, aumentar la calidad y

reducir el desperdicio de alimentos) gozarán de una gran expansión en los próximos años.

• Gran parte de los desarrollos comerciales están basados en dispositivos externos al

envase. Por ejemplo, los sistemas absorbedores de exudados se pueden presentar en

formato de almohadilla absorbente para productos como carne y pescados. Sin embargo,

el reto tecnológico está en la adición de las sustancias absorbedoras en el material de

envase sin necesidad de dispositivos externos.

- Entre los principales beneficios de esta técnica destacan:

• Ampliación de fechas de caducidad

• Mejora presencia de los productos

• Reducción del desperdicio de los alimentos

• Mayor facilidad de distribución de productos perecederos a zonas lejanas

3. Digitalización

Esta línea supone el desarrollo de envases capaces de dar información de valor sobre lo que le 

ocurre al producto envasado durante su ciclo de vida. Aparte de ofrecer protección, interactúan 

con el producto y comunican información útil sobre las propiedades del mismo con ayuda de 

indicadores o dispositivos monitorizados (etiquetas, tintes o esmaltes). 

Para ello se está trabajando en las tecnologías de diagnóstico que engloban indicadores que se 

aplican a los envases y/o embalajes como los indicadores tiempo-temperatura (o por separado), 

indicadores de frescura, de humedad, de madurez, de golpes, etc. 

Los “Smart packaging” satisfacen los requisitos de los clientes actuales y, además, contribuyen

a reducir los casos de intoxicaciones y el desperdicio de alimentos en buen estado. 

Adicionalmente, también en el desarrollo e incorporación de las tecnologías de información

y comunicación que permiten incorporar al envase indicadores de autenticidad, códigos QR y 

de 
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trazabilidad (etiquetas RFID) para proporcionar información a lo largo de la cadena de suministro 

y al consumidor. 

4. Nuevos materiales y técnicas tecnológicas

Los envases metálicos, de vidrio y de papel y cartón han sido tradicionalmente recuperados y 

empleados como materia prima para la industria del envase y embalaje. Gran parte del vidrio, 

metal y papel procedente de envases se recupera para emplearlo como materia prima de otros 

envases. 

Los esfuerzos tecnológicos de las compañías vidrieras están centrados en mejorar la recuperación 

del vidrio para obtener materia prima de calidad. 

La industria papelera busca la optimización y mejora de los procesos de reciclado para obtener 

mejores calidades de fibras recicladas. También centra sus esfuerzos en la descontaminación de 

las fibras recuperadas para poder destinar el papel y cartón al alimento. 

Por otro lado, la incorporación de materia prima reciclada en el proceso de fabricación de acero 

y aluminio para envases se considera una tendencia madura y los esfuerzos se centran en la 

mejora de las tecnologías de recuperación. 

En el sector del envase plástico, donde no era tan habitual el empleo de materiales reciclados post 

consumo, se observa cada vez más una tendencia creciente a la recuperación de materiales 

plásticos y su empleo para la fabricación de envases y embalajes.  

Considerando bioplástico como aquellos plásticos que proceden de fuentes renovables o son 

biodegradables, o se dan ambas situaciones: 

• Bioplásticos procedentes de fuentes renovables y no biodegradables (Bio-PE, Bio-PET).

• Bioplásticos procedentes de fuentes renovables y biodegradables (celulosa, almidón, PLA,

PHAs),

• Bioplásticos procedentes de fuentes no renovables y biodegradables

Los bioplásticos hoy se producen esencialmente a partir de los cultivos o sus deshechos (almidón, 

celulosa) o a través de procesos de fermentación bacteriana. El mayor foco se ha centrado en el 

uso del almidón como materia prima, debido a su disponibilidad, sus antecedentes como parte 

de plásticos compostables, y a que es económicamente competitivo con el petróleo. 

Uno de los segmentos que mayor impacto está teniendo en el ámbito del envase es el de los 

materiales plásticos renovables sin posibilidad de biodegradación, tales como PE, PP, PET y PA, y,
que en la mayoría de los casos, derivan de productos como el etanol producido a partir de caña

de azúcar y otros vegetales. Algunos de ellos como el Bio-PE y Bio-PET empiezan ya a producirse 

a gran escala. Sin embargo, los esfuerzos en I+D en esta línea de trabajo están orientados en la 

obtención de otros monómeros a partir de fuentes renovables. Concretamente, para la

producción de Bio-PET, se está trabajando en la obtención del monómero ácido tereftálico. 

En el corto y medio plazo, se espera un gran impacto en el mercado de los bioplásticos 
procedentes de fuentes renovables: crecerá un 500 % en 2016 respecto a los datos de 2011. Las 
principales barreras y retos tecnológicos a los que nos enfrentamos son:

• Extender el uso y las aplicaciones de estos materiales bioplásticos, mejorando sus propiedades
en beneficio del medio ambiente.
• Ser competitivos en costes
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Otra de las familias de polímeros biodegradables a la que se le augura un buen futuro son los 

obtenidos a partir de fermentación bacteriana. Hasta la fecha, los más representativos son los 

polihidroxialcanoatos (PHA). Estos materiales de carácter termoplástico presentan propiedades 

mecánicas muy similares al polietileno o polipropileno, con la ventaja frente a éstos de ser de 

origen renovable y biodegradable. Aunque todavía deben superar algunos retos como su 

tendencia frágil y quebradiza y bajas propiedades barrera al vapor de agua. 

Por último, cabe citar los polímeros convencionales biodegradables, aunque suponen un

segmento comparativamente pequeño y se utilizan principalmente en combinación con 

almidón u otros bioplásticos, con objeto de mejorar su biodegradabilidad y propiedades 

mecánicas. 

Los envases de celulosa están en el mercado desde hace años. No obstante, la creciente 

preocupación por el medio ambiente implica que se estén empleando en nuevas aplicaciones. 
Como ventaja principal destaca el hecho de que este tipo de material se considera biodegradable 

y se puede reprocesar nuevamente aunque de forma limitada.

Las principales desventajas es que son materiales quebradizos, poco flexibles y bastante 

permeables a la humedad. Las investigaciones en esta línea se han volcado en el desarrollo de 

materiales basados en celulosa modificada químicamente, como el celofán y el acetato de 

celulosa. 

También se incluyen los nuevos desarrollos de materiales a escala nanométrica con el

objetivo de desarrollar nuevos materiales con propiedades mejoradas o dotarlos de 

funciones activas o inteligentes. 

Mediante el uso de nanocápsulas, se pretende aumentar la vida útil en servicio y la eficiencia de 

los productos que los contengan, pudiendo controlar la liberación de la sustancia activa en 

función de los parámetros externos. 

Estos avances en nanotecnología aplicados a los envases y embalajes permiten: 

• Mejora de las propiedades de materiales,

• Desarrollo de materiales más ligeros con iguales o mejores prestaciones, así como nuevos

materiales biodegradables más resistentes.

• Reducción de los procesos de degradación y pérdida de propiedades.

Muchas aplicaciones de envase se basan en recubrimientos de materiales con el fin de mejorar 

sus propiedades (como las propiedades mecánicas o físicas), de aligerar pesos o de realizar 

función de barrera. 

En la actualidad, la mayoría de los envases están basados en estructuras multicapa coestruidas o 

laminadas, ya que no existe un solo material que tenga todas las propiedades necesarias para el 

envase. 
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Se suelen emplear recubrimientos basados en ceras petroquímicas y polímeros procedentes de 

fuentes de origen fósil. Sin embargo, se observan desarrollos de recubrimientos biodegradables 

especialmente en papel y cartón.  

En plástico también se trabaja en recubrimientos que se obtienen a partir de materiales 

procedentes de la valorización de subproductos. 
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5. ESPACIO DE INFLUENCIA DE LA AGRUPACIÓN Y MASA

CRÍTICA DE LA MISMA EN TERMINOS DE ACTIVIDAD

ECONOMICA (FACTURACION Y EMPLEO)

Para determinar el espacio de influencia de la AEI, se describe: 

• Entorno Sectorial

• El Mercado

• El Desarrollo Tecnológico

5.1 El entorno sectorial 

El entorno sectorial lo componen aproximadamente 277 empresas que forman parte del sector 

del envase y embalaje en la Comunitat Valenciana. Estas empresas generan más de 13.000 puestos 

de trabajo y realizaron ventas por importe superior a los 3.239 millones de euros en 2016 (Datos 

Informe Economía 3 en diciembre 2018). El sector del envase y embalaje representa casi el 11,5%

del tejido industrial en la Comunitat y gira en torno al 10% de las ventas agregadas de la industria 

y un 2,9% del PIB total de la Comunitat Valenciana.  

El sector de envase y embalaje de la Comunitat Valenciana se sitúa en el segundo puesto 
nacional por número de empresas relacionadas con el envase y embalaje, solo por detrás de 

Cataluña, y por delante de comunidades como Madrid, Andalucía, País Vasco o Galicia. El 

conjunto de empresas de envase y embalaje con sede en la Comunitat ha alcanzado un 
tamaño más que significativo configurándose como un sector claramente en expansión. 

El sector del envase y embalaje está compuesto por empresas fabricantes de un producto con 

una misma función: plástico, cartón, madera, vidrio, metal o complejos. En el caso de la 

Comunitat Valenciana, además, nos encontramos con un sector muy segmentado, en el que 
conviven empresas grandes y multinacionales junto con empresas pequeñas, muy innovadoras. 

Siendo el tejido industrial mayoritariamente pymes. 

El consejo del Cluster ha definido para el incremento de su masa crítica y consolidación, como 
así lo reflejan las líneas de actuación del eje estratégico 4 “Masa Crítica”, una serie de criterios 

basados en los retos estratégicos del Cluster. Los criterios son los siguientes:

• Criterio geográfico: Empresas con centros de trabajo dentro de la Comunitat Valenciana.

Ello implica que no es relevante el origen del accionariado, sino que tengan centro de

producción y/o presten servicios desde la Comunitat Valenciana. Conviene aumentar la

representatividad de las empresas de las provincias de Alicante y Castellón, ya que la mayor

parte de los asociados se encuentran en el territorio de la provincia de Valencia.

• Criterio sectorial: Dentro de este criterio diferenciamos 3 tipos.

o Cadena de Valor: Empresas que participen en la cadena de valor del sector del

envase y embalaje. Desde la fase de diseño e investigación hasta usuarios finales

o Instituciones tecnológicas y formativas: organizaciones, como centros tecnológicos,

universidades y otros agentes públicos y privados, que favorezcan la innovación y

catalicen el proceso de innovación de los asociados.

o Soporte: Empresas de servicios que ayuden al Cluster en sí mismo y a los asociados en
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la transformación de sus organizaciones y organización de talleres de trabajo, como 

consultorías de negocio. 

• Criterio de Innovación: Se favorecerá y buscará la entrada de empresas y entidades

con una vocación, motivación, disposición y experiencia claramente innovadora, que

dinamicen al resto de asociados y aporten más información y experiencia.

• Criterio de cooperación: Se buscan empresas, que aporten al Cluster, se relacionen y

favorezcan el flujo de información entre asociados a través del Cluster.

5.2 El mercado 

El mercado donde actuar el sector del envase y embalaje, tiene diferentes retos e incógnitas 

generales que resolver en los próximos años:  

• Desarrollar nuevos productos y servicios para las nuevas tendencias sociales y entorno

macroeconómico.

• Hacer frente a la amenaza de la concentración del sector en los grandes grupos

multinacionales.

• Desarrollar nuevos mercados que aseguren la sostenibilidad y la independencia.

• Adaptarse a los cambios legislativos medioambientales consecuencia de la concienciación

del consumidor final.

El camino que tiene el Cluster para afrontarlos es mediante la internacionalización, la

diversificación, la sostenibilidad y la innovación y el desarrollo tecnológico.

La internacionalización: El sector del envase y embalaje es muy sensible a los costes de

transporte y esto limita sus posibilidades de exportación. Además, el tipo de producto 

mayoritariamente fabricado en la Comunitat Valenciana no es vanguardista y tiene un reducido 

valor añadido, lo que limita las posibilidades de exportación a países desarrollados (Europa 

Occidental y Rusia). Sin embargo, los países en vías de desarrollo, o tecnológicamente más 

retrasados, representan la mejor oportunidad de internacionalización. 

Dado que el sector del envase y embalaje de la Comunitat Valenciana está compuesto 

mayoritariamente por PYMES, resulta necesario contar con una organización de apoyo como el 

Cluster, que pueda dirigir la estrategia de internacionalización de las empresas que lo integran, 
creando alianzas y suministrando los recursos necesarios para su implantación en los mercados 

exteriores. 

La diversificación: El envase y el embalaje es un producto de primera necesidad que va dirigido

a todos los sectores: industrial, alimentario, farmacéutico, etc., lo que hace que sea menos 

sensible a los ciclos económicos. Además, los requisitos de cada sector son totalmente 

distintos, lo que representa una enorme oportunidad de diversificación para las empresas que lo 

componen y limita los riesgos de dependencia a un sólo sector, ante situaciones de crisis o de 

irrupción de nuevos competidores. 

La sostenibilidad: Es, sin duda, el gran reto del sector. En un mundo cada vez más

concienciado con la sostenibilidad del planeta y con mayor conciencia social, el impacto de la 

industria es tal, que la presión legislativa dibuja una situación muy distinta del sector en los años 

venideros. 
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5.3 El desarrollo tecnológico 

El objetivo del Cluster es tener un importante impacto en el desarrollo tecnológico de los agentes

que lo integran: empresas, Centros de Investigación y Centros de Formación Superior. 

• Las empresas podrán acceder a tecnologías que individualmente no podrían abordar

gracias a la colaboración de institutos tecnológicos y centros de investigación. El Cluster

facilita a las empresas el acceso a la tecnología adecuando la oferta de los

Institutos Tecnológicos a la demanda de las empresas.

• Los Centros de Investigación. Desarrollo e innovación encuentran en el Cluster el canal

por el que ofrecer sus servicios a las empresas que lo integran. El Cluster asegura una

rápida transferencia tecnológica de acuerdo a las necesidades del entorno y les facilita el

acceso a la Red de Institutos Tecnológicos de la Comunitat Valenciana (Redit). En la

actualidad las entidades colaboradoras son:

o Departamento de Conservación y Calidad de Alimentos. Laboratorio de Envases.

Pertenecientes al Instituto de Agroquímica y Tecnología de Alimentos, Consejo

Superior de Investigaciones Científicas (CSIC).

o Instituto Tecnológico del Embalaje Transporte y Logística (ITENE).

o Instituto Tecnológico del Mueble, Madera, Embalaje y afines (AIDIMA).

o Centro Tecnológico AINIA.

o Instituto Tecnológico del Plástico (AIMPLAS).

o Instituto de Diseño, Innovación y Tecnología (IDIT).

• Centros de Formación Superior. Su participación en el Cluster les da la posibilidad de

adaptar su formación a las necesidades de la empresa, consiguiendo una mejor

preparación de los estudiantes y asegurando una salida profesional de éstos. El Cluster
colabora con distintas universidades y escuelas españolas, especialmente con los

departamentos relacionados con el diseño de producto o de packaging, ya que

anualmente organiza el Concurso de Diseño y Sostenibilidad de Envase y embalaje, en el

que participan estudiantes.

Actualmente los centros de enseñanza colaboradores son: 

• Departamento de Tecnología Alimenticia, de la Universidad Politécnica de Valencia.

• Instituto de Ingeniería de Alimentos para el Desarrollo, de la Universidad Politécnica de

Valencia.

• Grupo IDE&A (Integración del Diseño y Evaluación Ambiental), de la Universidad

Politécnica de Valencia.

• Instituto Universitario de Ingeniería de Alimentos para el Desarrollo – IIAD.

• Universidad Cardenal Herrera – CEU San Pablo.

• Departamento de Tecnología – Área de Materiales, de la Universidad Jaume I de

Castellón.

• EASD- Escola d’art i superior de Disseny.

• Universidad Jaume I.

• Universidad Politécnica de Alcoi.

• Universidad Alfonso X El sabio.

• Universidad Antonio Nebrija.

• Escola de Disseny i Art (EINA).
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• TECNUN Campus Tecnológico Universidad de Navarra.

• (EASD Segovia) Escuela de Arte y Superior de diseño.

• ESNE Escuela Universitaria de Diseño Innovación y Tecnología (Madrid).

• Fundación ITENE.

A través del Cluster se han establecido convenios de colaboración que han dado la posibilidad 
de realizar prácticas de empresa a estudiantes, trabajos de investigación con los grupos 

de investigación de la universidad, etc. En definitiva, el Cluster de Envase y Embalaje de la 
Comunitat pone a disposición de los diferentes agentes que lo componen, un capital 

tecnológico y relacional al cual no tendrían acceso de forma individual. 

También existe un acuerdo de colaboración con el Packaging Cluster de Cataluña, la comunidad 
autónoma con mayor peso a nivel nacional. Constituido por empresas catalanas en 2012, a día de 

hoy agrupa 70 miembros activos entre empresas, centros de conocimiento y entidades que 

representan toda la cadena de valor del ámbito, los cuales comprenden desde la I+D, las Materias 

Primas y los Productos Intermedios; la Maquinaria; los Periféricos y Finales de Línea; los 

Fabricantes de Envases; y los usuarios finales.  

Además de estas ventajas, existen otros efectos generales en la Comunitat Valenciana que se 

derivan de la unión de estos agentes dentro del Cluster:

• La dinamización de I+D+i, dado que la participación de PYMES (con limitadas

posibilidades de innovación) en centros específicos de I+D+i al servicio del envase y el

embalaje facilitará la difusión a todos los niveles de la cadena y, lo que es más importante,

permitirá la mejora de I+D+i en la Comunitat Valenciana, por la colaboración entre

empresas y centros de investigación.

• Mano de obra de mayor calificación y especialización hacia el sector del envase y

embalaje, posibilita una mejor preparación orientada al sector del envase y embalaje,

tanto de los universitarios como de personas de formación profesional, facilitando la

creación de nuevos empleos.

• Dinamización del resto de sectores, ya que el envase y embalaje es utilizado por todos

los sectores y cada vez tiene mayor importancia en la diferenciación de los productos.

En resumen, el Cluster del Envase y Embalaje permitirá potenciar la cooperación entre los 
diferentes agentes del sector y explotar las sinergias de colaboración entre empresas, institutos 

tecnológicos, centros de investigación, centros de formación y otros organismos de la 

Administración, lo que tendrá como consecuencia un beneficio en la actividad económica de la 

Comunitat Valenciana y, en consecuencia, también en el conjunto de España. 

5.4 Masa crítica de la Agrupación 

El sector del envase y embalaje agrupa diferentes CNAE (Clasificaciópn Nacional de Actividades 
Económicas). Así, podemos encontrar emnpresas del sector madera (CANE-1624), papel y cartón 
(CNAE-1721), plástico (CNAE-2222), artes gráficas (CNAE-1881) y metal (CNAE-2592). Esta 
heterogeneidad facilita que el Cluster adquiera un papel determinante en la generación de 
sinergias entre diferentes ámbitos productivos complementarios. En la Comunitat Valenciana

representa un total de 277 empresas y una facturación del sector de 3.239 millones de euros

(datos de Informe de Economía 3 en diciembre de 2018).

El núcleo fundamental del Cluster está formado por la base industrial compuesta, en 2018, por
65 empresas que, conjuntamente, facturan más de 1.582 millones de euros y dan empleo a

más de 8.087 trabajadores. Representan, aproximadamente, un 61% del sector en la

Comunitat en cuanto a empleo y el 17% por número de empresas. Esta base industrial está 
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complementada con la aportación tecnológica y de formación de los Centros de Investigación, 

Federaciones Empresariales y Centros de Formación descritos en este mismo apartado y que 

inciden de manera directa en las actividades del sector. 

Tras el Plan Estratégico 2015-2018 se consiguió mejorar el reconocimiento del Cluster y 
aumentar su masa crítica, con un resultado mayor del previsto. La mejora en la coyuntura

económica nacional y los esfuerzos del Cluster para transmitir el valor de la asociación para con 
las empresas ha hecho que se logre llegar a la situación actual. 

El Eje Estratégico del Plan actual de “Masa crítica” se mantiene como unos de los prioritarios y 

fundamentales en este nuevo Plan Estratégico ya que asegura la viabilidad e independencia del

Cluster del sector público.

Aparte de las empresas asociadas, se identifica como empresas colaboradoras a marcas 

reconocidas y empresas de especial relevancia en la Comunitat Valenciana que se han adherido 
al Cluster para aumentar el espectro de visión y actuación de las acciones de éste y los 
beneficios que ofrece a los asociados. 

Las “empresas colaboradoras” tienen una función consultiva y de orientación y pueden participar 

en proyectos de colaboración con las empresas asociadas y en las actividades del Cluster, y se 
benefician de los servicios puestos a disposición de las empresas asociadas al Cluster.

Dentro de este grupo de empresas que colaboran con el Cluster, se encuentran aquellas 
empresas usuarias de envase y embalaje de los diferentes sectores (agroalimentario, químico, 

bebidas...) y las empresas distribuidoras finales. 

Actualmente, son empresas colaboradoras del Cluster de Envase y Embalaje las siguientes 
empresas usuarias y distribuidoas. Consideramos que una empresa es colaboradora si ha

llevado a cabo alguna actuación o proyecto concreto con el Cluster.
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EMPRESA WEB SECTOR 

Babaria http://www.babaria.es/ Cosmetica

Consum https://www.consum.es/ Gran distribucion

Embutidos Martínez http://embutidosmartinez.es/ Alimentacion

GAC http://grupoalimentariocitrus.com/es Alimentacion

GBFoods https://www.thegbfoods.com/es Alimentacion

Leroy Merlin http://www.leroymerlin.es/ Gran Consumo

Heineken https://www.heineken.com/es Bebidas

Anecoop https://anecoop.com/ Alimentacion

HYBRID SOFTWARE https://www.hybridsoftware.com/en Tecnologíca

Imaginarium https://www.imaginarium.es/ Juguetes

SanLucar Fruit https://www.sanlucar.com/es/ Alimentacion

Biconsulting http://biconsulting.es/ Tecnologíca

Pernod Ricard https://www.pernod-ricard.com/es Bebidas

Primaflor http://primaflor.com/ Alimentacion

RNB http://www.rnbcosmeticos.com/ Cosmetica

SPB http://www.spb.es/ Quimica

ISAVAL https://www.isaval.es/ Quimica

Valvulas ARCO http://www.valvulasarco.com/home.php Equipamiento

ROYO GROUP https://www.royogroup.com/ Muebles

Idai Nature https://www.idainature.com/ Quimica

Carrefour Online https://www.carrefour.es/ Gran distribucion

APISOL http://apisol.es/ Alimentacion

Gallina Blanca https://www.gallinablanca.es/ Alimentacion

INAFRICA http://www.inafrica.es/ Consultoria

Packnet http://www.packnet.es/ Plataforma Tecnolgica

Efi cretaprint https://www.efi.com/es-es/ Equipamiento

Pleneat https://www.pleneat.es/ Alimentacion

Profiltek http://www.profiltek.com/#close Muebles

Grefusa https://www.grefusa.com/ Alimentacion

Mercadona https://www.mercadona.es/ Gran distribucion

SMURFIT KAPPA https://www.smurfitkappa.com/vHome/es Embalaje

Velarte http://velarte.com/ Alimentación

PRIMO MENDOZA https://www.primomendoza.com/ Alimentación

CHOVÍ S.L.U https://www.chovi.com/ Alimentación

Vicente Gandía https://www.vicentegandia.es/es/ Alimentación

DACSA http://www.dacsa.com/ Alimentación

Chocolates Valor https://www.valor.es/ Alimentación

Grupo Tempe https://www.tempe.es/es/tempe Calzado

Miniland http://www.minilandgroup.com/es Juguetes

Virospack https://virospack.com/es/home/ Cosmetica

HUTAMAKI https://www.huhtamaki.com/ Packaging

FLEXAN https://www.flexan.com/ Quimica

IMPREX EUROPE https://www.imprexeurope.es/main/es logistica

Simulaciones y proyectos, S.L. https://www.simulacionesyproyectos.com/ software

COLOR INDUSTRIAL, S.A. http://www.hynsel.com/es/ Tinta

NEFAB https://www.nefab.com/es/home/ Packaging

FLEXOCOLOR http://flexocolor.es/ Tinta

PAPERVAL http://www.papervalplastics.com/ embalaje

NUMODI https://www.numodi.com/ Consultoria

DEUTSCHE BANK https://www.db.com/spain/ Banca

FAERCHPLAST https://www.faerch.com/ Packaging

PACKBENEFIT https://packbenefit.eco/ Packaging

QUICOOK http://quicook.com/ Alimentación

QUIMICAS ORO http://www.quimicasoro.com/www/index.php Quimica

WALKERPACK http://walkerpackmpl.com/ logística

KAO CHIMIGRAF http://kaochimigraf.com/es/ Embalaje e impresión

HP INDIGO https://www8.hp.com/es/es/commercial-printers/indigo-presses/lep.htmlEquipamiento

TETRA PAK IBERIA https://www.tetrapak.com/es Packaging

LITOTURIA http://www.litoturia.net/ Packaging

AUREN https://www.auren.com/es-ES Consultoria

POLYRAM GROUP https://www.polyram-group.com/ Plástico

empresas colaboradoras
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En lo que respecta a aspectos tecnológicos, de formación y cooperación, también se ha previsto 

llevar a cabo las siguientes iniciativas para aumentar la masa crítica:

• Mantener los contactos con los Institutos Tecnológicos y Cátedras Universitarias

de la Comunitat Valenciana, que tengan líneas de investigación básica o aplicada

relacionadas con el envase y embalaje, para ofrecerles su participación en proyectos

específicos de I+D+i. del Cluster.
• Ofrecer a estas entidades la oportunidad de colaborar en los programas de

formación especializada que el Cluster va a desarrollar.

• Establecer acuerdos de cooperación con otros clusters y organizaciones similares,

nacionales y europeas, que tengan intereses comunes y redunden en el beneficio del

sector.

Asimismo, se estima que la base Tecnológica, de Formación y de Cooperación estará

completamente desarrollada al finalizar el Plan Estratégico lo que proporcionará suficiente

masa crítica para posicionar al Cluster de Envase y Embalaje como un referente a nivel

nacional e internacional.

MIRMAR http://www.mirmar.org/ Etiquetas

LERSI http://lersi.com/ Packaging

 SICLIK https://siclik.es/ Agencia mk 

ACSA FILMS http://www.acsafilms.com/ Packaging

GLOBAL EXPORTISE http://globalexportise.com/ Agencia mk

BOIX MAQUINARIA https://www.boix.es/ Maquinaria

IMCOVEL https://www.imcovel.com/ papel

SUNCHEMICAL https://www.sunchemical.com/ Tinta

DAUMAR https://daumar.com/ Packaging

ENVASES GRAU https://www.envasesgrau.es/ Packaging

MELER GLUING SOLUTIONS https://www.meler.eu/es/ Adhesivos

COMERCIAL MALONDA http://www.comercialmalonda.com/principal.htmlEmbalaje

ARANCO https://www.aranco.com/ Embalaje

JOHNSON & JOHNSON https://www.jnj.com/ Quimica

VAMP TECH IBÉRICA http://www.vamptech-iberica.com/ Quimica

Triana http://www.iptriana.com/ Packaging

Menshen https://menshen.com/es/home/ Packaging

Postres Lácteos Romar https://postresromar.com/ Alimentación

Quadpack https://www.quadpack.com/ Packaging

Sarahworld https://sarahworld.com/ Moda/ complementos

Hofmann https://www.hofmann.es/ impresión

Plasfesa http://www.plasfesa.com/es/inicio/ Packaging

Cartonajes Obrador http://www.cartonajesobrador.com/ Packaging

Carpigiani Horeca http://www.carpigianihoreca.com/ Alimentación
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DETALLE Y DESCRIPCIÓN DE LAS EMPRESAS PERTENECIENTES A AEI- Cluster DE

ENVASE Y EMBALAJE DE LA COMUNITAT VALENCIANA  

A continuación se muestran las empresas asociadas de pleno derecho: 

TECNOBOX ELECTROMECÁNICA, S.L. 

Descripción de la actividad: 

Cuentan con más de 15 años de experiencia en la creación y desarrollo de maquinaria al servicio 

del formado de cajas de cartón ondulado e innovando en la maquinaria de fabricación de 

envases agrícolas e industriales en cartón ondulado. 

CARTONAJES MORA S.A. 

Descripción de la actividad: 

Es una empresa establecida en el sector de las artes gráficas, especializada en el diseño, 

impresión offset y manipulado de: cajas, bandejas, displays, PLV, expositores etc. Realizados en 

cartón compacto, microcanal, minimicro, nanomicro y doble-doble. Poseen más de 50 años de 

existencia dedicados plenamente a satisfacer al cliente. 

COMPAÑÍA IBÉRICA DE PANELES SINTÉTICOS, S.A. (CIPASI)

Descripción de la actividad: 

Pioneros y especialistas en la fabricación de polipropileno celular en Europa, también conocido 

como cartón plástico. Más de 50 años de experiencia en el sector avalan su trabajo. 

TERMOFORMAS DE LEVANTE, S.L. 

Descripción de la actividad: 

Son fabricantes de envases termoconformados por Alto Vacío con la tecnología más avanzada 

para productos alimentarios. Utilizan materiales que respeten el medio ambiente y que

garanticen la conservación y propiedades de los alimentos: APET, PP, así como

distintos Materiales Barrera PET/EVOH/PE, PP/EVOH/PP, etc. en transparente y colores. 
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MANDRILADORA ALPESA S.L. 

Descripción de la actividad: 

Fabrica mandriles, anillas, cantoneras y tubos de cartón para embalaje. Su objetivo es ofrecer el 

mejor producto adaptado a las necesidades del cliente, con entregas y plazos definidos y un 

excelente servicio postventa. 

SAYMOPACK EMSUR S.L. 

Descripción de la actividad: 

Dedicada a la fabricación de embalaje flexible para soluciones de Packaging 

destinadas, principalmente, al sector alimentario, tanto con impresiones en 

huecograbado como en flexografía. Desarrolla su actividad comercial en más de 40 países, 

que abarcan América, Europa, África, Oriente Medio y Asia. 

MULEM GEST, S.L. 

Descripción de la actividad: 

Empresa especializada en servicios y productos de packaging, embalaje y logística just in time 

con sistemas flexibles adaptados a cada cliente. 

CABKA SPAIN S.L. 

Descripción de la actividad: 

Desarrollo y fabricación de soluciones logísticas de plástico reciclado como paletas de plástico 

aptas para usos variados: paletas de un solo uso ligeras y encajables y paletas robustas multiuso 

de alta circulación, cajas plegables o contenedores de gran volumen para todo tipo de 

productos. 

GAVIPLAS S.L. 

Descripción de la actividad: 

Se dedica a la fabricación, impresión, confección y distribución de envases flexibles eficientes 

para múltiples sectores industriales (alimentación, higiénico-sanitario, agrícola, hogar, 

transporte y mensajería, jardinería, productos para animales domésticos, etc.). Fundada en 

Alfarassí (Valencia) en 1962. 
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DS SMITH - TECNICARTÓN S.L. 

Descripción de la actividad: 

Diseño, fabricación y suministro de embalaje de altas prestaciones gracias al servicio local y los 

diseños a medida. Responde a cada necesidad del mercado con una gama de productos que 

incluye embalaje de un solo uso, embalaje reutilizable y embalaje de protección. 

INSTITUTO TECNOLÓGICO DE EMBALAJE, TRANSPORTE Y LOGÍSTICA (ITENE) 

Descripción de la actividad: 

Investigación científica, desarrollo y promoción de la sostenibilidad en los ámbitos del envase y 

embalaje, la logística, el transporte y la movilidad. Constituido como asociación privada con 

fines no lucrativos de ámbito nacional y fundada en 1994.

LUXCONTE S.L. 

Descripción de la actividad: 

Se dedica al diseño y la fabricación de embalajes retornables industriales: embalajes tejidos tipo 

big-bag, contenedores plegables y jaulas metálicas. 

LOGIFRUIT S.L. 

Descripción de la actividad 

Es un pool de alquiler de envases con más de cinco millones de envases a disposición de sus 

clientes. Su misión es satisfacer las necesidades de envasado de sus clientes cumpliendo con las 

normas de las 3R (Reducir, Reutilizar, Reciclar). La empresa ofrece el alquiler y lavado de envases 

propios o cualquier otro tipo de envases que sus clientes demanden. 

OBEIKAN MDF ESPAÑA, S.L. 

Descripción de la actividad: 

Se encarga de la fabricación de envases de MDF innovadores para fruta fresca y verdura, con 

valor añadido, así como para otro tipo de productos. 

HINOJOSA PACKAGING S.L. 

Descripción de la actividad: 

Fabricación de envases y embalajes para las industrias alimentaria, agrícola y cerámica, con 
más de 70 años de experiencia. Forma parte del grupo Hinojosa considerado como uno de 
los principales grupos familiares con más solvencia y más importantes a nivel nacional. 
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PLASTISAX, S.L.- Exportación 

Descripción de la actividad: 

Se especializa en la fabricación de botellas y envases de plástico PEHD (Polietileno de Alta 

Densidad) por el sistema de Extrusión Soplado. Cuenta con una dilatadísima experiencia que 

permite ofrecer soluciones innovadoras y de calidad a los diferentes sectores de actividad: 

perfumería, cosmética, farmacia, limpieza y peluquería, diseñando envases a medida tanto para 

el pequeño fabricante como para el gran suministrador de marca blanca. 

MANUFACTURAS ARPLAST S.L. 

Descripción de la actividad: 

Es una empresa familiar líder en su sector por su dilatada experiencia, especializada en el diseño 

y la fabricación de piezas termoconformadas y de packaging en general, todas ellas relacionadas 

con la presentación de un producto. 

AGLOLAK S.L. 

Descripción de la actividad: 

Fabricación de pallets homologados y personalizados provenientes de madera sostenible. Más 

de 40 años de experiencia en el sector. 

CONTROLPACK SYSTEMS S.L. 

Descripción de la actividad: 

Empresa dedicada a la producción de maquinaria y materiales de embalaje. Con más de 30 años 

de experiencia dedicados exclusivamente a la comercialización de soluciones para la 

optimización de los procesos de embalaje 

DUCPLAST, S.L. 

Descripción de la actividad: 

Fabricante de bolsas, embalajes, envases de alimentación y bebidas, plástico film y otros 

materiales envolventes. Exportan a la Unión Europea y Argelia. Llevan desde 1990 en el sector. 

ENVASES FALEMI S.L. 

Descripción de la actividad: 

Empresa dedicada a la fabricación, importación, comercialización y distribución de envases 

cosméticos para los sectores de la cosmética, parafarmacia y perfumería. Ofrecen un servicio 

integral a sus clientes, desde el inicio de sus proyectos hasta su consecución, ofreciendo para 

ello también servicios de serigrafía. 
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FINA FLEXIBLE PACKAGING S.A 

Descripción de la actividad: 

Tiene su origen en la empresa familiar Huecograbado FINA, fundada en 1974, especializada en 

la impresión de soportes flexibles para envases de gran consumo. Ofrece soluciones avanzadas 

y personalizadas, en huecograbado y flexografía, a empresas líderes de alimentación y de otros 

sectores. Además, cuenta con una importante presencia internacional, con exportaciones a 

Alemania, Francia, Portugal y Reino Unido. 

GUZMAN GLOBAL S.L. 

Descripción de la actividad: 

Empresa familiar dedicada a la distribución internacional de materias primas para la industria: 

caucho, plástico, minerales, café y frutos secos.  

Tienen presencia en Portugal, Italia y Turquía y actualmente venden a 43 países diferentes. 

Sus orígenes se remontan al año 1939, cuando empezaron a importar productos químicos

utilizados en sectores típicos de la economía valenciana como el mueble o el textil. 

HUBERGROUP SPAIN S.A 

Descripción de la actividad: 

Es un holding internacional compuesto por 40 empresas diseminadas por todo el mundo. 

El grupo es conocido como uno de los fabricantes líder en tintas de impresión y está dotado del 

"know how" a la hora de fabricar y comercializar tintas, barnices, soluciones de mojado, aditivos 

y complementos de impresión. 

INNOVA MAQUINARIA INDUSTRIAL S.L. 

Descripción de la actividad: 

Fundada en el año 2001, es una empresa especialista en el análisis y montaje de maquinaria de 

embalaje y final de línea. Entre el tipo de servicios que ofrecen se encuentran: soluciones de 

enfundado de cargas paletizadas, soluciones de manipulación, paletización y transporte, 

robótica Industrial y automatizaciones generales llave en mano. 
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IRISEM S.L. 

Descripción de la actividad: 

Es una empresa de capital 100 % valenciano fundada hace 25 años. Ofrecen soluciones químicas 

desde colorantes hasta pigmentos, preparaciones pigmentarias, aditivos, masterbatch, todo 

enfocado de forma específica para una gran variedad de sectores industriales, entre los que 

destacan la pinturas y barnices, plásticos, curtidos, textil, papel, agricultura o limpieza. 

MIARCO S.L. 

Descripción de la actividad: 

Es una compañía familiar fundada en 1969, especializada en cintas técnicas y soluciones 

adhesivas para el sector industrial, profesional y de bricolaje. Tiene sede en Valencia pero 

dispone de cobertura gracias a sus filiales comerciales ubicadas en Marruecos, Portugal y 

Shanghái. La compañía comercializa sus productos a nivel mundial y está presente en más de 

30 países. 

CARTONAJES BERNABEU S.A. 

Descripción de la actividad: 

Dedicada a la fabricación de cartón ondulado, estuches, envases y embalajes. Ofrece un servicio 

integral a sus clientes: desde el análisis y diseño de maquetas y bocetos a través de su 

Departamento Técnico, donde se investigan y desarrollan nuevos productos, hasta la fabricación 

de su propio papel reciclado y finalmente la expedición de la mercancía. 

SERVICOLOR IBERIA S.L. 

Descripción de la actividad: 

Ofrecen servicios de impresión sobre cualquier tipo y gramaje de papel para la fabricación de 

papel de regalo, bolsas de papel y especialmente preimpresión de bobinas de papel. 

Recientemente han incluido nuevas líneas de productos como papel técnico VCI (con 

propiedades anticorrosión, antigrasa, ignífugo y antihumedad) y manteles de papel 

antideslizante. 

MAYR MELNHOF PACKAGING IBERICA 

Descripción de la actividad: 

Se dedica a la fabricación de embalajes de cartón para los segmentos de mercado del 

detergente y del sector alimenticio. Se creó en el año 1921 en el que fue fundada por la familia 

Suñer, posteriormente absorbida fue por otras empresas, hasta que en 2004 la adquiere Mayr-

Melnhof. 
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SP BERNER PLASTIC GROUP S.L. 

Descripción de la actividad: 

Con más de 50 años de experiencia y una presencia multinacional, Sp-Berner se ha convertido 

en un grupo internacional líder en la trasformación de plásticos. Utiliza 3 métodos de 

transformación del plástico: inyección, termo-conformado y extrusión. Dispone de cuatro 

fábricas, tres en Valencia (España) -dos en Aldaya y otra en Chiva- y una en Suzhou (China). 

Sp-Berner participa en todos los niveles de desarrollo del producto, desde el diseño conceptual 

hasta su distribución, ofreciendo soporte durante toda la vida de los proyectos mediante 

soluciones globales. 

TECNOLOGÍA Y APLICACIONES LASER S.L.U 

Descripción de la actividad: 

Cuenta con 10 años de experiencia y de dedica a la investigación, desarrollo, construcción, 

distribución, venta y franquicia de maquinaria y procesos industriales para fábricas de 

construcción de envases y embalajes, y la explotación de patentes y derechos industriales. 

GUEROLA S.A. 

Descripción de la actividad: 

Fundada en los años 70, es una empresa referente en la formulación y fabricación de ceras 

especiales y adhesivos hot-melt. Con sede central en Madrid, tiene presencia en todos los 

continentes. 

EMBALAJES ECOLÓGICOS TRANSPACK, SA 

Descripción de la actividad: 

Empresa fabricante de envase y embalaje de cartón desde 1997. En sus instalaciones en 

Valencia, se especializa en la fabricación de embalaje industrial de cartón. Destacan los tubos, 

mandriles y las cantoneras de cartón, que son habitualmente utilizados tanto por fabricantes 

industriales como en el sector agro frutícola. 

MGV COLOR SL 

Descripción de la actividad: 

Tienen diversos campos de actuación, desde la base, que es la formación, a la distribución en 

exclusiva de software y hardware para el control de calidad, color, medición, pdf, ahorro de tinta, 

etc. Crean soluciones a medida en packaging, offset, flexo y huecograbado. 
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ENVASES METÁLICOS EUROBOX SL 

Descripción de la actividad: 

En 1997 Eurobox nace de Turisol Promociones, empresa especializada en la creación de 

campañas de MK Promocional, trabajando con diferentes materiales entre ellos el metal, 

plástico, madera, textil, cerámica y cristal. Tras detectar una oportunidad de mercado en el sector 

del packaging de metal de nivel medio-alto, Eurobox se lanza a la conquista del mercado con el 

objetivo de ofrecer un producto personalizado de alta calidad.

INDUSTRIAS GRAFICAS DEL ENVASE, S.L 

Descripción de la actividad 

Se dedica al diseño y la fabricación de envases y embalajes de cartón, cartón ondulado y contra 

encolado, con los medios de producción más vanguardistas, para los sectores del calzado, 

juguetería, confección, alimentación y otros. Su filosofía empresarial se basa en la planificación 

y desarrollo de procesos de producción, ofreciendo garantía de la exclusividad y calidad del 

producto. 

AGENCIA INTERMEDIACIÓN RESIDUOS Y SOLUCIONES AMBIENTALES S.L 

Descripción de la actividad: 

Especialistas en la gestión y tratamiento de residuos industriales. Aportan soluciones 

medioambientales innovadoras adaptadas a las necesidades de valoración, reciclado, 

tratamiento y eliminación de residuos de cada cliente.  

CARTONAJES ALFIL, S.L. 

Descripción de la actividad 

Fabricación y venta de embalaje multimaterial, palet de cartón, mercancías peligrosas, packaging 

4.0, personalizado, integrado y conectado. 

Alfilpack es la evolución de una compañía que nace en 1991 y se reinventa para aportar una 

oferta de valor única a la industria del futuro. PACKAGING 4.0 es una visión del embalaje que va 

más allá del material y el diseño. Es un sistema que contempla la integración con la Value Chain 

y toda la Logística del cliente, almacenamiento, expediciones, picking, packing, abastecimiento 

a línea y logística externa. 

http://www.euroboxenvases.com/
http://www.euroboxenvases.com/
http://www.euroboxenvases.com/
http://www.euroboxenvases.com/
http://www.euroboxenvases.com/
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DS SMITH ANDORRA S.A. 

Descripción de la actividad: 

DS Smith es una empresa líder en Europa que fabrica embalajes a la medida y está especializada 

en el diseño de embalajes avanzados además de ofrecer servicio local cerca de las instalaciones 

de los clientes. Su catálogo de productos incluye embalajes para tránsito, embalajes comerciales, 

expositores y embalajes para promociones, embalajes de protección personalizados y embalajes 

industriales, lo que permite a DS Smith hacer frente a cualquier necesidad del mercado. 

CHEP ESPAÑA S.A. 

Descripción de la actividad: 

CHEP gestiona, mantiene, transporta y suministra más de 300 millones de plataformas para sus 

clientes. Los pallets, contenedores, RPC, bandejas y expositores de venta de gran calidad 

contribuyen a la creación, manipulación y transporte de cargas de productos más eficientes y 

sostenibles. Las plataformas y servicios de CHEP juegan un papel fundamental en cada trayecto 

y en cada socio comercial de la cadena de suministro. 

PLÁSTICOS FLOME S.L. 

Descripción de la actividad: 

Especializados en el desarrollo y fabricación de embalajes, envases y piezas de protección en 

plástico para la industria del automóvil, mediante técnicas de termoconformado, inyección y 

rotomoldeo. Ofrecen innovación y calidad a un precio competitivo, y aportan soluciones 

integrales a sus clientes, porque aúnan el proyecto, diseño y fabricación del producto. 

FAENSE S.A. 

Descripción de la actividad: 

Fabricación de envases para el sector hortofrutícola con una amplia gama de envases en 

diferentes materiales como son la madera, MDF, chapa y el cartón. Dispone de naves para 

almacenar los pedidos y una flota de camiones y tráileres lista para servir “Just in time” en el 

momento que se necesiten. 
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BOIX MAQUINARIA SPAIN S.L.U. 

Descripción de la actividad: 

Boix Maquinaria es una empresa familiar con más de 40 años de experiencia en el diseño y 

fabricación de máquinas que aporten soluciones tecnológicas para el formado, plegado y 

cerrado de cajas. 

READYBOX S.L. 

Descripción de la actividad: 

Fabricación de expositores y todo tipo de soluciones PLV en materiales como cartón, metal, 

madera, etc. Estudian las necesidades de los clientes para ofrecerles las mejores soluciones 

adaptadas a sus productos. Disponen de maquinaria y equipo humano capaz de fabricar y 

controlar los principales procesos de producción, desde el diseño inicial, pasando por la 

fabricación hasta el llenado y la logística. 

ETIQUETADORAS MECATRONIC S.A. 

Descripción de la actividad: 

Fabricación de etiquetadoras industriales con más de 40 años de integración en el proceso 

industrial, dedicada esencialmente, a crear y fabricar sistemas automáticos con que resolver los 

problemas de sus clientes.  

SERIPAFER S.L. 

Descripción de la actividad: 

Diseño y distribución de marketing creativo para la promoción de empresas. Especialistas en 

todo tipo de productos publicitarios: packaging, merchandising, branding y mucho más.  

MILESTONE LOGISTICS S.L. 

Descripción de la actividad: 

Operador logístico creado por profesionales con más de 25 años de experiencia en el mundo 

de la logística y el transporte. 

Milestone es socio fundador de Cargo Connections, organización cuyo objetivo es proporcionar 

acceso a una red mundial de operadores logísticos que ejercen una actividad profesional, 

segura, escrupulosa y bajo un estricto código de ético y de conducta. 
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BLUE BOX PARTNER IBERIA S.L. 

Descripción de la actividad: 

Son los principales proveedores de soluciones de embalaje de cartón corrugado. Se dedican a 

la suscripción, adquisición, administración, disfrute y enajenación de acciones, participaciones y 

cualesquiera otros títulos representativos de la propiedad de sociedades, con exclusión de las 

actividades sujetas a legislación especial, fundamentalmente Ley del Mercado de Valores e 

Instituciones 

INDESLA S.L. 

Descripción de la actividad: 

Se dedican a producir y comercializar envases para el sector hortofrutícola y alimentario. Su 

actividad abarca desde la laminación de materiales plásticos hasta el termoconformado del 

envase, así como la comercialización de los mismos.  

DONECK IBÉRICA S.L.U.

Descripción de la actividad: 

Empresa mediana fabricante de tintas, gestionada por sus propietarios, de crecimiento dinámico 

con red de comercialización europea. Los clientes son tanto grupos europeos, como fabricantes 

locales independientes de la industria del embalaje. 

FLEXOGRÁFICO CREACIÓN CLICHES S.L.

Descripción de la actividad: 

Creación de clichés y packaging en flexografía con más de 25 años en el mundo de las artes 

gráficas. Son expertos en la gestión del color lo que les permite ofrecer todos sus 

conocimientos para que el proyecto sea un gran éxito. 

V.L. LIMITRONIC S.L.

Descripción de la actividad: 

Limitronic ofrece soluciones para la impresión digital en línea del packaging de producto 

acabado. Son el primer fabricante español de impresoras industriales de alta resolución para 

identificación de productos, personalización y trazabilidad.  

Las impresoras Limitronic se diseñan y fabrican en sus instalaciones, con un control total de 

calidad para ofrecer máxima garantía. Cuentan con una red de distribuidores en más de 20 

países que les permiten llevar sus máquinas de impresión a cualquier parte del mundo. 
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QUIMOVIL S.A. 

Descripción de la actividad: 

Proporcionan soluciones a todo tipo de necesidades de impresión gracias a su experto 

asesoramiento. Disponen de la más completa gama de tintas para FLEXOGRAFÍA, SERIGRAFÍA, 

DIGITAL E IMPRIMACIONES.  

Son especialistas en tintas y barnices flexográficos al agua para el mercado de cartón ondulado, 

etiquetas, papel de regalo y embalaje flexible. 

Ofrecen una gran variedad de productos para la aplicación serigráfica, tanto publicitaria como 

industrial 

SANLUCAR FRUIT S.L. 

Descripción de la actividad: 

Es una empresa multinacional con sede en Valencia, con filiales en toda Europa, África y América 

del Sur. 

Su labor radica en el cultivo de frutas y verduras con la más alta calidad y el mejor sabor.

Ofreciendo más de 90 variedades de frutas y verduras de más de 35 países. 

SUCESORES DE LEONARDO GARCIA S.A. 

Descripción de la actividad: 

Gestionan los residuos y la seguridad medioambiental de empresas con la más alta tecnología

y el personal más cualificado en el asesoramiento para la correcta gestión de desechos.  

Asesoran en el conocimiento y cumplimiento de la normativa medioambiental para poder 

superar con éxito cualquier requerimiento legal o inspección administrativa. 

Su objetivo es hacer de tu empresa una compañía segura, respetuosa con el medio ambiente y 

acorde con el marco reglamentario especifico a la ubicación o actividad de tu negocio.  

ITC PACKAGING S.L.U. 

Descripción de la actividad 

Está especializada en el desarrollo integral de envases de plástico para la industria alimentaria 

y cosmética, como lácteos, untables, helados, salsas, culinarios, chocolates golosinas y todo

tipo de productos. 
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INDUSTRIAS ALEGRE S.A. 

Descripción de la actividad: 

Desde 1953 se dedican al desarrollo de soluciones globales en inyección de plásticos. 

Ofrecen soluciones globales a los clientes, que van desde el desarrollo de ideas hasta su 

transformación en producto. 

Poseen amplia experiencia en la construcción de moldes de inyección. 

El proceso de producción está totalmente ligado a su modelo de “Calidad Total”, ofreciendo a 

sus clientes una gran flexibilidad para cumplir con sus necesidades gracias a su maquinaria. 

PÉREZ CERDÁ S.A. 

Descripción de la actividad: 

Desarrollo de soluciones integrales e innovadoras en transformación de plásticos, siendo un 

referente en el sector en el ámbito internacional, reconocido por la calidad, 

innovación y competitividad. 

Presentes en todos los sectores, con todas las tecnologías, materiales y tamaños posibles. 

PÉREZ LINARES, S.L. 

Descripción de la actividad: 

Empresa familiar especializada en la fabricación de piezas y envases de plástico desde 1976. 

Fabricantes de bidones de plástico, tarros, garrafas apilables y cubos homologados, pistolas 

pulverizadoras y botellas de plástico HDPE, así como también son fabricantes de flairosol y 

botellas de spray entre otros muchos productos. 

ENVASELIA CENTRAL DE ENVASES, S.L. 

Descripción de la actividad: 

Creada en 2006 por un equipo de profesionales consolidados están especializados en 

Soluciones Integrales de Packaging, para todos los mercados, con diferentes líneas de negocio; 

suministran más de 1500 referencias estándares: envases, tapones, bombas, pistolas, tubos, etc. 

y desarrollan soluciones a medida: moldes, prototipos y diseños. 
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GALERÍA GRÁFICA S.L.

Descripción de la actividad: 

Fundada en 1951 por Jose Luis Veguer Medina, empiezan su andadura en el mundo de las

artes gráficas. Se especializan en el mundo del embalaje, fabricando envases para la 

industria del chocolate y cooperativas de fruta.  

Actualmente disponen de la maquinaria más moderna para convertirse en un referente en el 

mundo del packaging, especializándose en el sector de la perfumería, cosmética y alimentación. 

Son sectores con un alto nivel de exigencia que les obligan a estar a la vanguardia en las últimas 

tecnologías, procesos de impresión y acabados. 

EFI CRETAPRINT S.L.U. 

Descripción de la actividad: 

Especialistas en Impresión para el sector cerámico. Disponen de las mejores y más

avanzadas tecnologías en tintas cerámicas. 

MARCOMER HISPANOEUROPEA S.L. 

Descripción de la actividad: 

Sus principales actividades son: 

• Suministro, comercialización y distribución de materiales de Packaging,

• Envasado, Embalaje y Marketing.

• Prospectos Farmaceúticos, Estuches, Envasado Flexible, Aluminio, Blíster y PVC,

• Packaging a Medida.
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A continuación, se muestran los socios simpatizantes. Son aquellos que, al no estar

directamente relacionados con el sector, no tienen pleno derecho de voto y cuyas 

características se explican posteriormente en el presente documento. 

IMPROVEN CONSULTING S.L. 

Descripción de la actividad: 

Consultoría de negocio que nace en 1999. Su diferencia procede de combinar una aproximación 

global a los retos de las empresas con una metodología de ejecución cercana, y su exclusivo 

sistema de Resultoría, como media para garantizar resultados sólidos y excepcionales. 

Desafían los patrones estándar de pensamiento lo cual les permite proporcionar a sus clientes 

soluciones innovadoras en un contexto de plena transformación  

LEANSIS EXPERTOS EN PRODUCTIVIDAD S.L. 

Descripción de la actividad:  

Consultoría y formación especializada en la mejora de la productividad. 

Tienen como misión ayudar a sus clientes a mejorar su productividad, calidad y plazos de 

entrega mediante la optimización de sus procesos y la implicación de su personal a través de la 

creación de un sistema personalizado y sostenible de mejora continua. 

NUNSYS S.L. 

Descripción de la actividad: 

Empresa especializada en la implantación de soluciones integrales de tecnología. Realiza 

proyectos de Transformación Digital, Ciberseguridad, Industria 4.0, Comunicaciones, Sistemas, 

Software, Audiovisuales y Formación, dirigidos tanto a empresas privadas como a entidades 

públicas que apuestan fuertemente por la innovación. 

BERENGUER Y POMARES ABOGADOS S.L.P. 

Descripción de la actividad: 

Despacho jurídico especializado en Propiedad Industrial e Intelectual y Derecho de la 

competencia  
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BUSINESS INITIATIVES CONSULTING S.L. 

Descripción de la actividad: 

Empresa de consultoría especializada en la financiación de proyectos de I+D+i, el medio 

ambiente e inversiones productivas, con sede en Madrid, Valencia y Barcelona. 

   MESLIDER GESTIÓN DE OPERACIONES S.L. 

Descripción de la actividad: 

Empresa valenciana que se sitúa entre los líderes nacionales de la Industria 4.0, estando en más 

de 40 empresas de 11 sectores distintos, con un equipo humano de más de 40 personas. Su 

propuesta de valor se basa en 4 pilares: amplio Know How industrial, producto más avanzado 

del mercado, servicio al cliente y modelo de pago por uso sin coste inicial de implantación, 

asegurando así el éxito de la transformación digital industrial con un ROI inmediato. Ayuda a las 

fábricas a producir más, mejor y más barato.  

Las empresas citadas anteriormente facturan más de 1.500 millones de euros y dan empleo 

a 8.807 trabajadores, lo que representa aproximadamente un 61% del sector en la Comunitat en 

cuanto a empleo, el 48,8% de la facturación del sector y el 17% por número de empresas. 



6 - ESTRUCTURAS DE GOBIERNO Y 

GESTIÓN
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6. ESTRUCTURAS DE GOBIERNO Y GESTIÓN

Desde su constitución, la asociación ha cumplido con sus obligaciones estatutarias. Según el 

Artículo 9 de los estatutos, modificados y aprobados por la Asamblea General Extraordinaria del 

20 de junio del 2017, los Órganos de Gobierno y Administración de la Asociación son: la Asamblea 

General, el Consejo Rector, las Comisiones, el Presidente, los Vicepresidentes, y el Secretario, cuyas 

funciones y competencias se describen a continuación. 

ASAMBLEA GENERAL DE SOCIOS 

Es el órgano supremo de gobierno de la Asociación, con facultad decisoria plena, integrada

por todos los asociados. La Asamblea General adoptará sus acuerdos por el principio 

mayoritario o de democracia interna. 

El Presidente, los Vicepresidentes y el Secretario del Consejo Rector lo serán también de la 

Asamblea General. 

Competencias de la Asamblea General Ordinaria 

Se reunirá a propuesta del Presidente de la Asociación o del Consejo Rector, siendo obligatoria 

al menos una reunión dentro de los seis primeros meses del año para la aprobación del balance 

de situación, la cuenta de resultados, la memoria de las actividades asociativas y la liquidación 

del presupuesto de ingresos y gastos del año anterior. 

Competencias Asamblea General Extraordinaria 

Corresponde a la Asamblea General Extraordinaria la elección y cese de los miembros del 

Consejo Rector, así como la admisión de socios protectores. 

Será necesario el acuerdo por mayoría cualificada para la enajenación, gravámen o hipoteca de

los bienes inmuebles, la designación de los socios liquidadores, la modificación estatutaria, la 

disolución de la Asociación, el acuerdo de fusión con otras entidades, así como cualquier otro 

asunto no reservado a la Asamblea General Ordinaria. Corresponde a la Asamblea General 

Ordinaria la aprobación y modificación del Reglamento de Régimen Interno. 

Quórum y delegaciones de voto 

La Asamblea General, tanto en sesión Ordinaria como Extraordinaria, quedará válidamente 

constituida en primera convocatoria cuando concurran a ella presente o representados, una 

tercera parte de los asociados y. en segunda, cualquiera que sea el número de asistentes.

Las delegaciones deberán ser por escrito y con expresa referencia a cada Asamblea, pudiendo 

recaer en cualquier persona física o jurídica que el socio decida. 

Convocatoria 

La convocatoria de la Asamblea General Ordinaria o Extraordinaria se realizará por escrito 

mediante correo electrónico a la dirección electrónica indicada por cada uno de los asociados. 

La convocatoria de la Asamblea General se realizará con una antelación de al menos 7 días 

naturales al día de su celebración. Comprenderá la fecha, hora y lugar de celebración tanto de

la primera como de la segunda convocatoria, incluyéndose el orden del día con los asuntos a 

tratar. Entre la primera y segunda convocatoria deberá mediar, al menos, 10 minutos. 

La Asamblea General Extraordinaria se reunirá a propuesta del Presidente de la Asociación, del 

Consejo Rector, y también cuando lo solicite un número no inferior al 10% de los asociados, 

mediante petición dirigida al Presidente, que deberá proceder a cursar la convocatoria en un 

plazo inferior a 15 días naturales, con inclusión de los puntos del orden del día propuestos. 
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Acuerdos 

Todos los Acuerdos en las Asambleas Generales serán adoptados por mayoría simple de los 

asociados presentes o representados, cuando los votos afirmativos superen a los negativos. En 

caso de empate decidirá el voto de calidad del Presidente. 

Los acuerdos de modificación de Estatutos sociales, así como aprobación o modificación del 

Reglamento de Régimen Interior, requerirán el voto favorable de todos y cada uno de los

socios presentes en la asamblea que ostenten la categoría de protector. 

Los acuerdos se harán constar en actas que serán firmadas por el Secretario con el Visto Bueno 

del Presidente. Las actas podrán ser aprobadas por la propia Asamblea a continuación de su 

terminación, o por el Presidente, el Secretario y una persona que designe la Asamblea. 

Composición de la Asamblea General y régimen de votos 

La Asamblea General estará formada por todos y cada uno de los asociados, los cuales tendrán 

un voto cada uno. 

CONSEJO RECTOR 

La Asociación estará gestionada como órgano de representación y administración por un

Consejo Rector que estará formado por el Presidente, dos Vicepresidentes, el Secretario, 

y nueve vocales, así como un representante de cada uno de los socios protectores 

designados por éstos. Además, podrán asistir los miembros honoríficos del Cluster, con voz y

sin voto.

Los vocales del Consejo Rector se elegirán por la Asamblea General Extraordinaria cada 2 años, 

alternándose la elección de los vocales pares y de los impares y pudiendo ser reelegidos. Si una 

vez expirado el plazo, no se hubiera procedido a la renovación de los cargos del Consejo 

Rector, los que vinieran ocupando se mantendrán en los mismos hasta la nueva 

designación. Los titulares de la representación en el Consejo Rector serán los socios 

representados por la persona física que éstos designen.  Los cargos de Presidente, 

Vicepresidentes y Secretario serán de carácter personal y recaen en las personas físicas 

miembros del Consejo Rector. 

Los miembros del Consejo Rector podrán percibir las retribuciones que acuerde la Asamblea 

General Ordinaria por el desempeño del cargo, así como por los trabajos que realicen 

profesionalmente para la asociación, y podrán ser reembolsados de los gastos que incurran por 

el desempeño del cargo. 

El Consejo Rector se reunirá siempre que lo estime necesario el Presidente, o lo solicite tres de 

sus miembros, debiendo reunirse necesariamente al menos cinco veces al año. En ausencia del  

Presidente, presidirá las reuniones el Vicepresidente primero. 

El Consejo Rector se convocará por escrito mediante correo electrónico dirigido a la dirección 

electrónica indicada por cada uno de sus miembros. Dicha citación comprenderá la fecha, hora 

y lugar de celebración del Consejo Rector, incluyéndose el orden del día con los asuntos a 

tratar. El Consejo Rector quedará válidamente constituido por la asistencia personal o delegada 

de dos de sus miembros.

Los acuerdos se tomarán por mayoría simple de los miembros del Consejo Rector presentes o 
representados cuando los votos afirmativos superen a los negativos. En caso de empate 
decidirá el voto de calidad del Presidente. 
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Las delegaciones deberán ser por escrito mediante correo electrónico dirigido al Secretario o 

al Presidente de la Asociación, debiendo recaer en otro miembro del Consejo Rector o en

otra  persona de la misma entidad jurídica miembro del Consejo Rector.  

Las actas serán aprobadas por el propio Consejo Rector a continuación de su terminación, o por 

el Presidente y el Secretario. 

Competencias del Consejo Rector 

En su calidad de órgano de representación, administración y gobierno permanente de la 

Asociación, corresponden el Consejo Rector las siguientes facultades:

a) Ostentar y ejercitar la representación, administración y gobierno de la Asociación frente a

terceros, de carácter público o privado. 

b) Resolver sobre la admisión o baja de asociados conforme a los presentes Estatutos y

proponer a la Asamblea General Extraordinaria la admisión de nuevos socios protectores. 

c) Acordar la constitución o participación en Asociaciones, Fundaciones, Federaciones,

agrupaciones de interés económico o Sociedades Mercantiles que interesen a la Asociación, así 

como nombrar a sus representantes en aquellas fundaciones, asociaciones, federaciones, 

sociedades mercantiles, comisiones, consejos u órganos de representación y administración de 

cualquier tipo. 

d) Acordar la interposición de recursos de todo tipo contra actos, acuerdos y disposiciones que

puedan afectar los intereses de la Asociación o de sus miembros. 

e) Proponer a la Asamblea General las cuotas ordinarias, extraordinarias, de ingreso o

derramas que cada una de las categorías de asociados tengan que satisfacer para el 

sostenimiento de la Asociación y la consecución de los fines sociales. 

f) Dirigir las actividades de la Asociación y sus intereses.

g) Ejecutar y desarrollar sus propios acuerdos y los de la Asamblea General, por sí o delegando

en persona o personas que a tal efecto designe. 

h) Formular la Memoria de las actividades asociativas, el Balance de situación, la cuenta de

resultados, la liquidación del presupuesto de ingresos y gastos, de cada ejercicio sometiéndolos 

a la aprobación de la Asamblea General. Aprobar el presupuesto de ingresos y gastos de cada 

ejercicio. 

i) Elaborar los Reglamentos de Régimen Interior y someterlos a la aprobación de la Asamblea

General. 

j) Aprobar y designar los auditores de cuentas y balance

k) Delegar alguna de sus facultades en el Presidente, Vicepresidentes, Secretario, o en cualquier

persona física distinta de las anteriores.

l) Cuantas facultades le fueren expresamente atribuidas por la Asamblea General, por estos

Estatutos, Reglamento de Régimen Interior, o por norma legal o reglamentaria. 
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COMISIONES DE TRABAJO 

Se crearán las Comisiones de Trabajo que el Consejo Rector considere necesario establecer para 

la adecuada gestión de los proyectos en curso. 

El Consejo Rector aprobará la relación de comisiones de trabajo, que incluirá su alcance, 

composición, funciones, duración y designación del Presidente de la Comisión. 

Podrán actuar en ámbitos como la innovación tecnológica de producto, la internacionalización, 

o soluciones globales al mercado.

PRESIDENTE 

La Asociación estará presidida por un Presidente que lo será también de la Asamblea General, 

del Consejo Rector, y de cualquier otro órgano colegiado que pudiera establecerse en el futuro. 

El Presidente será elegido por la Asamblea General, de entre las personas físicas que representen 

a asociados numerarios o fundadores de acuerdo a los presentes Estatutos. 

El cargo de Presidente tendrá una duración de 4 años, siendo reelegible por una sola vez. 

Los Vicepresidentes y Secretario serán nombrados por el Consejo Rector a propuesta del 

Presidente de entre el resto de miembros de dicho Consejo Rector. 

En caso de ausencia, enfermedad, dimisión o imposibilidad física del Presidente, será sustituido 

por el Vicepresidente, según el orden de prelación de éstos. 

Facultades del Presidente 

Son facultades del Presidente: 

a) Proponer al Consejo rector el acuerdo de admisión de nuevos socios y la baja de socios,

conforme a los presentes Estatutos.

b) Presidir y convocar todos los órganos colegiados de gobierno de la Asociación y dirimir los

empates que se produzcan con voto de calidad. 

c) Representar a la Asociación ante la administración a cualquier nivel y, en general, ante

terceros de carácter público o privado, pudiendo entablar las reclamaciones y recursos que

considere oportunos, y otorgar todo tipo de poderes notariales de cualquier tipo.

d) Disolver el Consejo Rector y convocar Asamblea General Extraordinaria para la elección de

nuevos cargos. 

e) Delegar, de manera accidental o permanente, una o varias de sus funciones en los

Vicepresidentes, Secretario, o cualquier persona física diferente de las anteriores. 

f) Cualquier otra que le fuera atribuida específicamente por la Asamblea, por el Consejo Rector,

por los demás órganos colegiados de la Asociación, por los presentes Estatutos, Reglamento de

Régimen Interior, o por norma legal o reglamentaria.

SECRETARIO 

Facultades del Secretario 

Son facultades del secretario: 

a) Custodiar y llevar los libros de Actas. Custodiar y gestionar registro de socios.

b) Enviar por correo electrónico las convocatorias de citación para la asistencia a las sesiones

del Consejo Rector y Asambleas Generales que se celebren con expresión del Orden del Día. 

c) Delegar cualquiera de sus funciones en otra persona física.

d) En caso de ausencia del secretario a la reunión, se nombrará un secretario accidental,

propuesto por el Presidente. 
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e) El secretario expedirá los certificados e informes que se soliciten y realizará las inscripciones

en los registros correspondientes de los actos a los que esté obligada la Asociación junto con el 

Presidente. 

BASE ASOCIATIVA 

En cuanto a los socios, los estatutos modificados estipulan en su Capítulo IV que podrán ser 

socios de la Asociación las personas jurídicas o físicas mayores de edad, con capacidad de obrar, 

que compartan las finalidades de la Asociación, colaboren para la consecución de los fines 

sociales y sean admitidas por el Consejo Rector. Las empresas del sector de envase y embalaje 

que soliciten el alta como asociado deberán acreditar su actividad empresarial de envase y 

embalaje, así como su estrategia de innovación, tecnología, cooperación e internacionalización, 

a través del Cluster de Envase y Embalaje de forma no concurrente con otras agrupaciones

empresariales innovadoras. 

 La integración en la Asociación es libre y voluntaria. La condición de asociado es intransmisible. 

Categoría de socios 

La Asociación está integrada por las siguientes categorías de asociados: 

a) Fundadores: Son asociados fundadores aquellos que firman el acta fundacional.

b) Numerarios: Son asociados numerarios aquellas personas físicas o jurídicas que sean

admitidas por el Consejo Rector con posterioridad a la constitución en calidad y categoría de 

socios numerarios. Las personas físicas deberán ser de reconocido prestigio profesional en el 

campo del envase y embalaje. 

c) Protectores: Son socios protectores aquellas personas físicas o jurídicas que sean propuestos

por el Consejo Rector y admitidos por la Asamblea General Extraordinaria. Los socios protectores 

tendrán una colaboración permanente con la asociación, además de realizar una aportación 

anual que sea aprobada por el Consejo Rector. 

d) Simpatizantes: La asociación cuenta, además, con entidades colaboradoras y simpatizantes.

Ostentarán esta condición aquellas personas físicas o jurídicas que compartan las finalidades de 

la Asociación, colaboren para la consecución de los fines, y sean admitidos por el Consejo Rector 

bien en la categoría de colaborar o simpatizante. Podrán participar en la Asamblea General, con 

voz y sin voto. Su contribución anual a la asociación, en metálico o en especie, y será aprobada 

por el Consejo Rector. 

Derechos de los asociados 

Además de los reconocidos expresamente por las leyes, los asociados tendrán los siguientes 

derechos: 

a) A participar en las actividades de la Asociación y en los órganos de gobierno y

representación, a ejercer el derecho de voto según su categoría, así como a asistir a la Asamblea 

General, de acuerdo con los Estatutos y Reglamento de Régimen Interior. 

b) A ser informado acerca de la composición de los órganos de gobierno y representación de

la Asociación, de su estado de cuentas y del desarrollo de su actividad. 

Deberes de los asociados 

Son deberes de los asociados los siguientes: 

a) Compartir las finalidades de la Asociación, colaborar para la consecución de las mismas y no

realizar actos contrarios a los intereses de la Asociación 

b) Pagar las cuotas, derramas y otras aportaciones que, con arreglo a los Estatutos, puedan

corresponder a cada socio. 
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Causas de baja en la Asociación 

Serán causa de baja en la Asociación: 

a) Por voluntad propia comunicada por escrito a la Asociación, la cual será efectiva desde el

momento de su recepción en la Asociación. 

b) Por impago de las cuotas, derramas y otras aportaciones que con arreglo a los Estatutos

puedan corresponder al asociado por acuerdo del Consejo Rector. 

c) Por exclusión acordada por el Consejo Rector, a consecuencia del incumplimiento de los

deberes que corresponden a los asociados y, en general, por la comisión reiterada de actos 

contrarios a los intereses de la Asociación. 

d) Por defunción.

La pérdida de la condición de asociado, independientemente de su causa, llevará consigo la de 

todos los derechos sin excepción alguna, desde el momento que sea efectiva, y sin que pueda 

exigir la devolución total o parcial de las cuotas o derramas satisfechas. 

COMPOSICIÓN DEL CONSEJO RECTOR 

Nombre Cargo Empresa 

José Ignacio Orbe Enríquez De Navarra Presidente GRUPO HINOJOSA 

David Olmos Boscá Secretario MILESTONE LOGISTICS, S.L. 

Pedro Ballester Fernández 
Vicepresidente 

1º 
LOGIFRUIT, S.L. 

Francisco Gabilán Pérez 
Vicepresidente 

2º 
IRISEM, S.L. 

Mabel Flores Cerceda Vocal 1 PLASTICOS FLOME, S.L. 

Vicente Soriano Baños Vocal 2 MULEM GESTIÓN, S.L 

Manuel García-Romeu Martínez Vocal 3 DUO PLAST, A.G. 

Santiago Sebastián Palencia Vocal 4 SAYMOPACK, S.L 

Francisco Ortega Pinar Vocal 5 DS SMITH – TECNICARTON, S.L. 

Telesforo González Olmos Vocal 6 TECNOBOX, S.L. 

Antonio José Vidal Pellicer Vocal 7 DUCPLAST, S.L. 

Jose Miguel Richart Vocal 8 HINOJOSA PACKAGING, S.L. 

Herman Vera Paya Vocal 10 
COMPAÑÍA IBÉRICA DE PANELES SINTÉTICOS, 
S.L.

Javier Zabaleta Meri 
Vocal Socio 

Protector 
ITENE 
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EJE 

ESTRATÉGICO 
MASA CRÍTICA PRIORIDAD 

LINEA 

ESTRATEGICA 
Representatividad 

ALTA 
LINEA DE 

ACCIÓN 
Aumentar el porcentaje de representatividad dentro del Cluster

OBJETIVO RESPONSABLE EQUIPO 

Incrementar el número de empresas 

asociadas del Sector de E+E de la 

Comunitat Valenciana asociadas al 

Cluster.
Empresa asociada: fabricantes de E

+E, fabricantes de materias primas,

maquinaria, etiquetas o impresión,

empresas de se paración o reciclado.

Director 
Director  

Consejo Rector 

ACCIONES 

1. Las empresas asociadas propondrán otras empresas que consideran son candidatos para integrarse en el

Cluster.
2. Definición y preparación de un argumentario sobre la aportación de valor de la AEI- Cluster a sus miembros

asociados. Revisión anual del mismo. Preparación de un breve dosier en power point con dicho

argumentario y con la descripción de las principales actividades de la AEi-Cluster.
3. Dentro de la base de Clientes de ITENE se identificarán empresas objetivo para proponerles su asociación al

Cluster.
4. Elaborar lista de empresas objetivo con miembros del Cluster, respetando criterios de competencia.

5. Potenciar las acciones de networking e intercambio de conocimiento sobre las capacidades de los socios y

potenciales socios, como base para la captación de nuevos miembros.

6. Presentación de resultados, experiencias y preparación del plan de incremento de miembros para cada una

de las anualidades.

COSTE-INVERSIÓN NECESARIA 
FUENTES DE 

FINANCIACIÓN 
INDICADORES DE SEGUIMIENTO 

2019 9.000 € 

Financiación 

Privada 

• Incremento de socios al año

• Cantidad de miembros potenciales

contactados por mes

2020 9.000 € 

2021 9.000 € 

2022 9.000 € 
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EJE 

ESTRATÉGICO 
MASA CRÍTICA PRIORIDAD 

LINEA 

ESTRATEGICA 
Viabilidad 

ALTA 
LINEA DE 

ACCIÓN 

Generador de tendencias sociales: Información al consumidor final, mejorar 

percepción medioambiental del sector. 

OBJETIVO RESPONSABLE EQUIPO 

Generar herramientas de comunicación 

avanzada y eficaces entre el Cluster y
sus asociados para el  público general. 

Director 
Director 

Empresa especializada en comunicación  

ACCIONES 

1. Identificación de novedades legislativas provenientes de entes públicos.

2. Identificación de preocupaciones y visiones negativas acerca del sector y los distintos subsectores del

packaging a través de encuestas y búsqueda bibliográfica.
Crear contenido relevante acerca de los diferentes proyectos y ámbitos de actuación del Cluster y asociados

que transmita información objetiva sobre el impacto en la sociedad.

3. Utilización de los canales de comunicación e información más relevantes

COSTE-INVERSIÓN NECESARIA 
FUENTES DE 

FINANCIACIÓN 
INDICADORES DE SEGUIMIENTO 

2019 10.000 € 

Financiación 

Privada 

2020 10.000 € 

2021 10.000 € 

2022 10.000 € 
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EJE 

ESTRATÉGICO 
MASA CRÍTICA PRIORIDAD 

LINEA 

ESTRATEGICA 
Viabilidad 

MEDIA 
LINEA DE 

ACCIÓN 
Participar e incentivar ODS (Objetivos de Desarrollo Sostenible) 

OBJETIVO RESPONSABLE EQUIPO 

Espíritu de colaboración y pragmatismo 

para elegir las mejores opciones con el 

fin de mejorar la vida, de manera 

sostenible, para las generaciones futuras. 

Director 

Todos los socios  

Consultor especializado en el tema 

Asociaciones como ETNOR 

ACCIONES 

1. Formación e información con fundaciones como ETNOR acerca de:

a. FORMAR A EMPLEADOS, PROVEEDORES Y CADENA DE VALOR en su conjunto en prácticas y

pautas de producción y consumo sostenible, educación ambiental y derechos humanos.

2. Plan de Acción para la Implementación de la Agenda 2030:

a. A partir de la formación en estas estrategias que se quieren implantar y desarrollar con fecha 2030

se proponen una serie de acciones que mejoren el uso de los recursos limitados de que

disponemos.

b. Auditorías internas para mejorar la reducción de mermas y conseguir incrementar la productividad

de nuestras organizaciones.

c. Impulsar el uso de energías renovables que generen los recursos suficientes para poder llevar a

cabo la actividad de la organización.
d. Utilizar materiales biodegradables, reciclables o reutilizables para consolidar la economía circular y

la gestión sostenible de los recursos naturales apostando por la innovación.

e. Manifiesto de los socios en favor del diseño de los productos y servicios de la empresa para que

hagan un uso eficiente de la energía y los recursos naturales en todas las etapas a través de la

cadena de valor.

COSTE-INVERSIÓN NECESARIA 
FUENTES DE 

FINANCIACIÓN 
INDICADORES DE SEGUIMIENTO 

2019 Sin coste 
• Nº de charlas dadas

• Nº de socios utilizan servicio de

consultoría

• Planes llevados a cabo

2020 Sin coste 

2021 Sin coste 

2022 Sin coste 
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EJE 

ESTRATÉGICO 
INTERNACIONALIZACIÓN PRIORIDAD 

LINEA 

ESTRATEGICA 
Mejorar y potenciar la entrada en nuevos mercados internacionales. 

ALTA 
LINEA DE 

ACCIÓN 

Apoyo al proceso de internacionalización de las empresas a través de acciones 

comerciales en mercados objetivos: presencia en ferias, misiones comerciales y 

acciones de prospectiva 

OBJETIVO RESPONSABLE EQUIPO 

Realizar y poner a disposición de las 

empresas del Cluster informes detallados 
de aquellos países de interés para abordar 

procesos de internacionalización. Realizar 

y poner a disposición de las 

empresas del Cluster informes detallados 
de aquellos países de interés para abordar 

procesos de internacionalización. 

Director 

Participación de todos los 

socios  

Director 

ACCIONES 

1. Asistencia a ferias

a. Estudio de ferias interesantes para el AEI-Cluster en función de la importancia e impacto en la

industria

b. Visitas a 1 ó 2 de las ferias seleccionadas como interesantes

c. Informe de la información obtenida de la visita

2. Realización de visitas:

a. Análisis de los agentes y países atractivos que puedan generar interés para el sector del packaging

en la Comunitat Valenciana según las características de este sector.

b. Organización de encuentros empresariales anuales en los que se fomenten las entrevistas entre

empresas y visitas a asociaciones empresariales y centros tecnológicos de interés.

3. Compra de informes sectoriales que aporten datos relevantes del sector a nivel europeo y transmisión y

publicación de los mismos en los foros del Cluster (desayunos, charlas, etc.)

COSTE-INVERSIÓN NECESARIA FUENTES DE FINANCIACIÓN 
INDICADORES DE 

SEGUIMIENTO 

2019 2.500 
ICEX, IVACE, Cámaras de 

Comercio. Líneas de ayuda de 

PYME y AEI. Y presupuesto 

interno del Cluster.

• Nº de eventos realizados

• Nº de participantes

• Número total de

misiones Número total

de informes realizados

2020 2.500 

2021 2.500 

2022 2.500 
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EJE 

ESTRATÉGICO 
INTERNACIONALIZACIÓN PRIORIDAD 

LINEA 

ESTRATEGICA 
Mejorar y potenciar la entrada en nuevos mercados internacionales. 

MEDIA 
LINEA DE 

ACCIÓN 

Desarrollar un servicio de información sobre financiación para la 

internacionalización: presencia en ferias, exploración a nuevos mercados, misiones 

conjuntas. 

OBJETIVO RESPONSABLE EQUIPO 

Identificar y transmitir a las empresas del Cluster los

fondos disponibles, tanto de tipo público como 

privado, que puedan ayudarles a poner en marcha 

o consolidar sus procesos de internacionalización.

Director 
Director 

Técnico de Marketing 

ACCIONES 

1. Identificar todas las convocatorias de ayuda pública nacionales o autonómicas dirigidas a promover los

procesos de internacionalización

2. Organización de jornadas de difusión explicando los plazos de convocatoria, acciones subvencionables,

costes elegibles y modalidad de financiación.

3. Creación de un listado de ayudas disponibles para la internacionalización en la página web del Cluster.
4. Comunicación a los socios a través de los canales de comunicación interna de AEI-Cluster de alertas a los

socios en el momento de apertura de una convocatoria de ayuda pública y ayuda a la gestión de la misma.

5. Facilitación y contacto con las administraciones.

COSTE-INVERSIÓN NECESARIA 
FUENTES DE 

FINANCIACIÓN 

INDICADORES DE 

SEGUIMIENTO 

2019 1.500 

ICEX, IVACE, Cámaras 

de Comercio. Líneas de 

ayuda de PYME y AEI. Y 

presupuesto interno 

del Cluster.

- Información enviada sobre

internacionalización 

- Número de empresas

adscritas a los programas de 

internacionalización publicados. 

- Número de asistentes a las

jornadas de oportunidades de

financiación. 

2020 1.500 

2021 1.500 

2022 1.500 
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EJE 

ESTRATÉGICO 
INTERNACIONALIZACIÓN PRIORIDAD 

LINEA 

ESTRATEGICA 
POSICIONAMIENTO EN EUROPA. 

MEDIA 
LINEA DE 

ACCIÓN 

Participación y posicionamiento del Cluster en plataformas europeas y ante
los distintos agentes sistema de innovación. Presencia en Europa. 

OBJETIVO RESPONSABLE EQUIPO 

Presentar y dar a conocer el Cluster E+E a

diferentes agentes del sistema de innovación a nivel 

europeo. Conseguir que el Cluster E+E tenga

representación a nivel europeo en las áreas de 

interés para el sector. 

Director 

Director  

Expresa externa especializada 

Comité Plan Estratégico. 

ACCIONES 

1. Organización de reflexión estratégica de la posición y la presencia que Cluster E+E quiere tener en Europa

así como su plan de implantación

2. Cronograma de líneas de acción de las actividades con la asignación de responsables e indicadores de cada

una de ellas.

3. Revisión y aprobación por el Consejo Rector del plan para la Presentación del Cluster E+E a la

Administración.

4. Ejecución del plan.

5. Resumen y evaluación de la experiencia obtenida durante la presentación del plan.

COSTE-INVERSIÓN NECESARIA 
FUENTES DE 

FINANCIACIÓN 

INDICADORES DE 

SEGUIMIENTO 

2019 1.500 

Líneas de ayuda a 

procesos de 

internacionalización 

y presupuesto del 

Cluster.

• Nº de iniciativas

(proyectos, congresos,

grupos de trabajo) en los

que participa el Cluster
• Grado de cumplimiento

del plan

• Resultados evaluación de

las presentaciones.

2020 1.500 

2021 1.500 

2022 1.500 
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7.4 Cronograma de las líneas de actuación
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EE1 IN1  IN11

Conocer por dónde va el 

mercado en toda la cadena de 

valor desde Productor de 

Materia prima hasta el usuario 

final

M M A 10.000 € 10.000 €  10.000 €  10.000 €  

EE1 IN1  IN12

Vigilancia tendencias 

consumidor final, que 

permitan anticipar 

comportamientos 

relacionados con el sector

A M A 5.000 €   15.000 €  15.000 €  15.000 €  

EE1 IN2 IN13

Trasladar las tendencias 

captadas en el Observatorio 

en propuestas aplicables 

dentro del ámbito de 

actuación

A A M 20.000 € 25.000 €  20.000 € 25.000 € 

EE1 IN2  IN21

Ser el brazo ejecutor de las 

instituciones tecnológicas en 

las fases de investigación y 

desarrollo

M M A 12.500 € 12.500 €  12.500 €  12.500 €  

EE2 IN2  IN22

Transmitir la cultura Open 

Innovation y ser el motor de 

vanguardia de los socios

M A M 10.000 € 25.000 €  25.000 € 25.000 € 

EE2 CO1  CO11

Incorporar otros agentes que 

aporten transversalidad: 

(universidades, usuarios, 

CEV, otro Cluster...)
M M M 10.000 € 10.000 €  10.000 €  10.000 €  

EE2 CO1 CO12

Fortalecer y aumentar el 

negocio entre socios del 

Cluster (Networking)
A M A 10.000 € 10.000 €  10.000 €  10.000 €  

EE2 CO1  CO13

Establecer los compromisos y 

requisitos de asociación que 

generen transparencia y 

promuevan la participación de 

los socios (Poner en valor la 

pertenencia al Cluster)

B B A 5.000 €   5.000 €    5.000 €   5.000 €   

EE2 CO2  CO21

Soporte en las decisiones 

estratégicas para el 

crecimiento de cada asociado 

que nos dé la posición del 

Cluster como Consultor-

Solucionador de problemas

A B M - € 7.000 €    7.000 €   7.000 €   

EE2 CO2 CO22

Realización de Proyectos 

trasversales y conjuntos que 

aporten ventajas competitivas 

y favorezcan la innovación 

entre asociados a menor 

coste y riesgo

A M A 3.000 €   7.000 €    9.000 €   12.000 €  

EE3 HE1  HE11

Ejercer de Lobby (Grupo de 

Presión) frente a las 

instituciones (Política y 

legislación) y mejorar la 

Visibilidad del sector

M B A 4.500 €   4.500 €    4.500 €   4.500 €   

EE3 HE1 HE12

Trabajar para aumentar de 

forma sostenida la 

Financiación Pública externa

A B A 1.500 €   1.500 €    1.500 €   1.500 €   

EE3 HE1 HE21

Coger posicionamiento de 

liderazgo para las empresas 

relacionadas del sector

A B A 10.000 € 7.500 €    7.500 €   7.500 €   

EE3 HE1 HE22

Garantizar la presencia de los 

diferentes subsectores del 

envase y embalaje

M B M 9.000 €   9.000 €    9.000 €   9.000 €   

EE4
MC

1
MC11

Asegurar la Solvencia 

económica del clúster
A B A - € - € - € - € 

EE4
MC

1
MC12

Aumentar el porcentaje de 

representatividad dentro del 

clúster

A B A 9.000 €   9.000 €    9.000 €   9.000 €   

EE4
MC

2
MC21

Generador de tendencias 

sociales: Información al 

consumidor final, Mejorar 

percepción medioambiental 

del sector.

A M A 10.000 € 10.000 €  10.000 €  10.000 €  

EE4
MC

2
MC22

Participar e incentivar ODS 

(Objetivos de Desarrollo 

Sostenible)

M B M - € - € - € - € 

EE5 IT1 IT11

Apoyo a la 

internacionalización de las 

empresas a través de 

acciones comerciales en 

mercados objetivos

A M A 2.500 €   2.500 €    2.500 €   2.500 €   

EE5 IT1 IT12

Desarrollo un servicio de 

información sobre financiación 

para la internacionalización: 

presencia en ferias, 

exploración a nuevos 

mercados, misiones

B B M 1.500 €   1.500 €    1.500 €   1.500 €   

EE5 IT2 IT21

Participación y 

posicionamiento del Cluster
en plataformas europeas y 

ante los distintos agentes 

sistema de innovación.

M B M 1.500 €   1.500 €    1.500 €   1.500 €   

COSEE LE IMPLINEA DE ACCIÓN INT 2019 2020 2021 2022
2019 2020 2021 2022



144 

7.5 Proyectos ejecutados 2014-2018 

PROYECTO DESTINTA 

TÍTULO 
Aplicación en la industria del envase y del embalaje de un innovador proceso de 

reciclaje de plástico basado en la eliminación de tinta impresa. 

OBJETIVO 

El objetivo de este proyecto ha sido demostrar que el plástico recuperado de alto 

valor añadido puede reutilizarse en distintos productos siempre que se requiera el 

mismo tipo de polímero. Es en este punto donde cobran protagonismo las 

empresas que forman el consorcio. 

RESULTADOS: 

• Se ha demostrado técnicamente como el plástico destinado puede ser aprovechado en

otros procesos industriales.

• El proceso de Termoconformado de estos plásticos es efectivo. Existe una barrera y es la

aptitud de estos plásticos para el envase alimentario.

• En el proceso de extrusión, el producto reciclado se comporta de la misma manera q el

producto virgen.

• Queda demostrada la viabilidad de la tecnología de destinado como fuente de reciclado

de plásticos.

• Tras el proyecto y el conocimiento y confianza creada entre los socios han surgido nuevas

oportunidades de colaboración en nuevos proyectos.

EMPRESAS PARTICIPANTES: 

• En este proyecto han participado 3 empresas asociadas del Cluster: Gaviplast, S.L., Cipasi,

S.L. y Termoformas de Levante, S.L.

PRESUPUESTO 17.547€ 

SUBVENCIÓN CONCEDIDA 13.160€ 

FINANCIACIÓN MINISTERIO DE INDUSTRIA, ENERGIA Y TURISMO. 

FECHA Ejecutado en 2015 - 2016 
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PROYECTO LOGISTICS 360 

TÍTULO 
Desarrollo de una plataforma web colaborativa y alianza estratégica para ofrecer 

soluciones de mayor valor. Logística Colaborativa. 

OBJETIVO 
Conectar la experiencia de diferentes miembros del Cluster y ofrecer servicios 

integrados a través de un SW especifico de mayor valor a los clientes. 

RESULTADOS: 

• Este proyecto, ha dado como resultado una colaboración real de 3 empresas socias del

Cluster que ofrecen un servicio logístico 360, donde el desarrollo de una herramienta web,

permite a los usuarios definir su tipología y necesidad de servicio logístico. Frente a esta

necesidad se ofrece una solución adaptada a cada usuario/necesidad.

EMPRESAS PARTICIPANTES: 

• Milestone Logistcis, S.L., ALFILPACK, S.L., MULEM GEST, S.L.

PRESUPUESTO 120.595 € 

AYUDA CONCEDIDA 0 

FINANCIACIÓN FINANCIACION PRIVADA. 

FECHA Ejecutado en 2016 
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PROYECTO SAFEBARRIER 

TÍTULO 
Desarrollo de una barrera funcional para envases de papel y cartón para garantizar 

la seguridad alimentaria. 

OBJETIVO 

El objetivo del proyecto es el desarrollo de una barrera funcional que combina 

barreras pasivas y activas para envases de papel y cartón que evite la 

migración de contaminantes químicos como los aceites minerales a los 

alimentos. 

RESULTADOS: 

• Este proyecto, además de contribuir a la seguridad del consumidor y a las autoridades,

supone una oportunidad para las empresas de desarrollar un nuevo producto en el ámbito

del papel y cartón reciclado.

EMPRESAS PARTICIPANTES: 

• Gaviplas e Instituto Tecnológico del Embalaje, Transporte y Logística (ITENE)

PRESUPUESTO 520.595 € 

AYUDA CONCEDIDA 467.400 € 

FINANCIACIÓN MINISTERIO DE ECONOMIA Y COMPETITIVIDAD. 

FECHA Ejecutado en 2016 
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PROYECTO DISPER-SO2 

TÍTULO 
OPTIMIZACIÓN de la formulación y procesabilidad de materiales de envase 

aditivados con un marterbatch activo liberador de SO2. 

OBJETIVO 

IRISEM ha desarrollado un masterbatch activo liberador de dióxido de azufre (SO2) 

pero está teniendo problemas de dispersión dependiendo del tipo de 

polietileno (PE) que se use posteriormente como matriz para la elaboración 

de films activos. Es por ello por lo que el objetivo de este proyecto es obtener 

una correlación entre el tipo de material al que se incorpore el masterbatch, 

sus condiciones de aplicación y el contenido de SO2 liberado para así poder 

proporcionar el adecuado servicio de calidad personalizado a los potenciales 

clientes de este producto. 

RESULTADOS: 

• El masterbatch activo que IRISEM pretende lanzar al mercado supondrá una mejora con

respecto a las opciones disponibles actualmente, ya que su aplicación no estará limitada a

condiciones concretas, sino que, gracias al conocimiento generado en el proyecto DISPER-

SO2, se tratará de un masterbatch liberador de SO2 adaptable a un amplio espectro de

materiales poliméricos y aplicaciones

EMPRESAS PARTICIPANTES: 

• IRISEM, S.L.

PRESUPUESTO 520.595 € 

AYUDA CONCEDIDA 467.400 € 

FINANCIACIÓN IVACE (Instituto Valenciano de Competitividad Empresarial) 

FECHA Ejecutado en 2016 



148 

PROYECTO AGRIMAX 

TÍTULO AGRIMAX 

OBJETIVO 

El objetivo es promover el aprovechamiento de los subproductos de la industria 

agroalimentaria para su utilización como aditivos e ingredientes de uso 

alimentario, y para la producción y formulación de microorganismos. Además, 

el proyecto permitirá trabajar con residuos de la producción de tomates, 

cereales, olivas y patatas para obtener nuevos materiales para packaging, 

nuevas fibras, biogás o materiales agrícolas. 

RESULTADOS: 

Agrimax desarrollará dos plantas piloto de procesamiento piloto y las usará para demostrar la 

viabilidad técnica y comercial de extraer compuestos de alto valor de los residuos agrícolas y de 

procesamiento de alimentos. Aplicándolos secuencialmente, Agrimax producirá diferentes 

compuestos de base biológica con aplicaciones de alto valor, como:  

• Envases y Embalajes (bio-polímeros, bio-composites, recubrimientos bio, envases activos,

agentes estabilizantes.

• Alimentos (aditivos, ingredientes, aromas naturales, recubrimientos comestibles, medios

de crecimiento microbianos).

• Materiales Agrícolas (macetas biodegradables, plásticos agrícolas, bio-fertilizantes).

Al reducir los residuos y la dependencia de los combustibles fósiles, Agrimax ayudará a maximizar la 

sostenibilidad de la industria en la Unión Europea. 

EMPRESAS PARTICIPANTES: 

• Gaviplas e Instituto Tecnológico del Embalaje, Transporte y Logística (ITENE)

PRESUPUESTO 888.750 € 

AYUDA CONCEDIDA 888.750 € 

FINANCIACIÓN COMISIÓN EUROPEA 

FECHA Ejecutado en 2017 
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PROYECTO DINAMIZA 07 

TÍTULO 
ACCIONES DE DIFUSIÓN Y SENSIBILIZACIÓN TECNOLÓGICA EN EL SECTOR DEL 

ENVASE Y EMBALAJE DE LA COMUNITAT VALENCIANA

OBJETIVO 

El objetivo de este proyecto es dinamizar acciones ligadas a identificar tendencias 

de la demanda del envase y embalaje y favorecer mediante la cooperación entre 

socios respuestas efectivas a esas necesidades detectadas, mediante el 

lanzamiento de nuevos desarrollos y proyectos. 

RESULTADOS: 

• 3 desayunos de innovación invitando a empresa, con el fin de conocer las tendencias y

necesidades de envases y embalajes.

• Jornadas para la dinamización de proyectos conjuntos donde han participado empresas de

diversos sectores como el juguete, infancia y hábitat con el del envase y embalaje, en la

búsqueda de sinergias, oportunidades y proyectos.

EMPRESAS PARTICIPANTES: 

• En este proyecto han participado todos los socios del Cluster y empresas usuarias de envases

PRESUPUESTO 15.745,41 € 

SUBVENCIÓN CONCEDIDA 12.596,32 € 

FINANCIACIÓN IVACE (Instituto Valenciano de Competitividad Empresarial) 

FECHA Ejecutado 2017 
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PROYECTO IND. 4.0 EN EL ENVASE 

TÍTULO 
Sistema de control de calidad basado en la digitalización de superficies plásticas 

de envases y embalajes en el marco de la industria 4.0 

OBJETIVO 

El proyecto persigue a la mejora sustancial de los procesos productivos de las 

empresas del sector del envase y el embalaje, gracias al desarrollo de un innovador 

sistema de control de calidad basado en la digitalización de las superficies plásticas 

rígidas en el marco de la industria 4.0. 

RESULTADOS: 

• Mejora de la calidad en la producción.

• Mayor productividad.

• Renovación de la imagen de las empresas frente a los clientes y del sector:

EMPRESAS PARTICIPANTES: 

• En este proyecto han participado 2 empresas asociadas del Cluster: NUNSYS, S.L. y PALSTICOS

FLOME, S.L.

PRESUPUESTO 94.202 € 

SUBVENCIÓN CONCEDIDA 47.101 € 

FINANCIACIÓN MINISTERIO DE INDUSTRIA, COMERCIO Y TURISMO. 

FECHA Ejecutado en 2018-2019 
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PROYECTO DINAMIZA 08 

TÍTULO 
ACCIONES DE DIFUSIÓN Y SENSIBILIZACIÓN TECNOLÓGICA EN EL SECTOR DEL 

ENVASE Y EMBALAJE DE LA COMUNITAT VALENCIANA

OBJETIVO 

El objetivo de este proyecto es dinamizar acciones ligadas a identificar tendencias 

de la demanda del envase y embalaje y favorecer mediante la cooperación entre 

socios respuestas efectivas a esas necesidades detectadas, mediante el 

lanzamiento de nuevos desarrollos y proyectos. 

RESULTADOS: 

• 10 desayunos de innovación invitando a empresa, con el fin de conocer las tendencias y

necesidades de envases y embalajes.

• Jornadas para la dinamización de proyectos conjuntos donde han participado empresas

de diversos sectores como el juguete, infancia y hábitat con el del envase y embalaje, en

la búsqueda de sinergias, oportunidades y proyectos.

• Encuentro empresarial para la implantación tecnologías relacionadas con la ind. 4.0

asociadas a las empresas de envases y embalajes.

EMPRESAS PARTICIPANTES: 

• En este proyecto han participado todos los socios del Cluster y empresas usuarias de

envases.

PRESUPUESTO 27.312 € 

SUBVENCIÓN CONCEDIDA 2018 21.849 € 

FINANCIACIÓN IVACE (Instituto Valenciano de Competitividad Empresarial) 

FECHA Ejecutado 2018 
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8. RESULTADOS ESPERADOS E INDICADORES

El Plan Estratégico 2019-2022 desarrollará un plan de control que permitirá hacer seguimiento y 

redefinir, si fuera necesario, los indicadores de control específicos que aseguren la consecución e 

implantación de los objetivos marcados en la fase de planificación del Plan estratégico. Estos mismos, 

por lo general, se controlarán en las reuniones de seguimiento trimestrales. 

En la actualidad, y hasta que, al llevar a cabo en análisis en detalle de las distintas Líneas de Actuación, 

se ha identifiquen nuevos, si fuera necesario, el conjunto de indicadores que se incluye a continuación 

son los indicadores propuestos que servirán de base para el control de la correcta evolución del Plan 

Estratégico 2019-2022: 

Por Eje Estratégico y Línea, los indicadores actualmente identificados, son: 

EE LE INDICADOR UNIDAD DE MEDIDA FRECUENCIA OBJETIVO ORIGEN

Empresas suscritas al servicio de vigilancia Número Trimestral 200 Interno

Acciones de difusión Número Trimestral 3 Interno

Ferias, misiones, estudios realizados al año Número Anual 2 Interno

IN2 – Impulsor de la 

transformación
Proyectos promovidos o coordinados por el cluster. Número Anual 2 Interno

Incremento nº de empresas colaboradoras Número Trimestral 5 Interno

Acciones en las que participan los socios Número Trimestral 5 Interno

CO2- Mejorar la 

competitividad de los socios
Proyectos colaborativos Número Anual 5 Interno

HE1- Referente nacional
Financiación Nacional obtenida para los proyectos de 

innovación
Euros Anual 200.000 € Interno

Accesos a la web y seguidores redes sociales Número Mensual 400 Interno

Número de empresas asociadas de todos los subsectores 

de la cadena de valor  que no estamos presentes
Número Anual 2 Interno

MC1- Independencia Incremento Nº de socios Número Trimestral 4 Interno

MC2 – Viabilidad Ingresos privados/ total % Anual 80% Interno

IT1 - Mejorar y potenciar la 

entrada en nuevos mercados 

internacionales

Información enviada sobre internacionalización (ferias, 

viajes, etc.)
Número Trimestral 7 Interno

IT2 -Posicionamiento en 

Europa
Proyectos presentados en programas europeos Número Anual

1/2020, 2/2021 

y 2/2022 
Interno

IN1 – Observatorio de 

tendencias

CO1 – Aumentar el 

partnership

HE2 – Punto de referencia 

del sector

EE4 – Masa crítica

EE5 - 

Internacionalización

EE1 – Innovación

EE3 – HUB Envase 

y Embalaje

EE2 – Colaboración 

entre socios
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9.2. Estimación del impacto económico y social 

En este apartado se estima el impacto económico y social que tendrá la constitución del AEI - 

Cluster Envase y Embalaje de la Comunitat Valenciana, fundamentalmente en términos de 
incremento de los ingresos del sector como consecuencia de la apertura a nuevos mercados y del 

consiguiente efecto generador de empleo dentro de la Comunitat. 

El objetivo prioritario de las acciones del plan estratégico va orientado al aumento de las ventas

de las empresas asociadas y colaboradoras del Cluster y a mejorar significativamente el 
posicionamiento del sector frente a las administraciones públicas y los consumidores. 

Con la existencia de la AEI – Cluster de Envase y Embalaje de la Comunitat Valenciana, y el 
desarrollo de las acciones contenidas en su Plan Estratégico 2.019 – 2.022 se plantean como 

objetivos de impacto concreto los siguientes: 

• Incremento de la inversión de I+D+i de las empresas del Cluster mediante la participación

en proyectos colaborativos en un 8% a final del año 2022 frente a la inversión conseguida

en el año 2018, gracias a la financiación pública, como a la de carácter privado a través

de acciones de Networking organizadas por el Cluster.

• Aumentos de la facturación de los asociados y empresas colaboradoras de la AEI en torno

al 4% por una mayor actividad en mercados nacionales e internacionales, a través de las

oportunidades que ofrecen las acciones del Cluster.

• Crecimiento del tamaño de las empresas a través de la creación de puestos de trabajo, se

estima que a lo largo del periodo que abarca el presente plan se hayan creado 60 puestos

de trabajo en las empresas y colaboradores que abarca el Cluster.

• Impacto en la sociedad con las campañas de sensibilización y comunicación de la

importancia del sector del envase y embalaje en sí mimos, que están previstas dentro del

Plan.

• Reducción de la huella de carbono, el desperdicio y el resto de los indicadores

relacionados con la sostenibilidad y el cuidado del medio ambiente, por parte de las

empresas pertenecientes a la AEI-Cluster gracias a la participación en

programas orientados a la economía circular y otras tendencias sociales actuales.

• Conseguir aumentar el desarrollo tecnológico industrial de la Comunitat Valenciana, así

como la productividad de los fabricantes de packaging a través de la digitalización de los

procesos productivos y otras herramientas trabajadas y formadas dentro de los foros del

Cluster.
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